Strukturklebstoff RK-7000

Einleitung
WEICON RK-Konstruktions-Klebstoffe sind schnelle, bei
Raumtemperatur hértende, 2-Komponenten-Systeme auf

Metharcrylatbasis
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Fast.curing structural adhesive
for high-strength bonding of
Wastics, fibe reinforced material,
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Hihicasty s o st
vt stoces.

i
i
H
i
i
]
i

*

Po i ca. 12 mintes
Colou e cutin; e whie,

Hochfester, schnellhartender Struktur-Klebstoff mit sehr guter Haftung
auf , Faserverbundwerkstoffe, Metall u.v.m.

Hochviskos, auch an senkrechten Flachen verarbeitbar.

Topfzeit: ca. 15 min. Farbton nach Aushéartung: creme weiB.

Technische Daten

Basis Methyl Methacrylat
Mischungsverhaltnis Harz / Harter 11

Farbe nach Aushartung CremeweiB3, milchig
Dichte der Mischung 0,98 - 1,02 g/cm3
Topfzeit bei +20°C ca. 15 Min.

Viskositat der Mischung 40.000 - 60.000 mPa.s
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spezieller Vorbehandlung der Oberflachen durch z.B. Fluorieren,
Niederdruck-Plasma, Korona, Beflammung oder &hnliches zu
verkleben.

Verarbeitung

Harz und Hérter lassen sich automatisch in nur einem Arbeitsgang
sauber und exakt dosieren, mischen und auftragen. Dadurch ist eine
gleichbleibende Qualitét sowie die Prozesssicherheit innerhalb einer
Serienfertigung gewahrleistet. Der Klebstoffauftrag kann einseitig
erfolgen. Easy-Mix RK-Strukturklebstoffe liberbriicken einen Klebespalt
von min. 0,1 mm bis max. 5,0 mm. Die angegebene Topfzeit bezieht
sich auf einen Materialansatz von 10 ml bei Raumtemperatur (+20°C).
Hohere Temperaturen verkirzen die Topf- und Aushértezeit.
(Faustregel: je +10°C Erhéhung Gber Raumtemperatur - fiihrt zu einer
Verkirzung der Topf und Aushartezeit um ca. 10%). Temperaturen
unter +16°C verlangern Topf- und Aushértezeit erheblich um ca. 40%.
Ab ca. +5°C erfolgt keine Reaktion mehr.

Physiologische Eigenschaften / Arbeitsschutz

Easy-Mix RK-Strukturklebstoffe sind bei sachgemaBem Umgang und
vollstandiger Aushartung weitgehend toxikologisch unbedenklich. Bei
der Verarbeitung sind die physikalischen, sicherheitstechnischen,
toxikologischen und 6kologischen Daten und Vorschriften in unseren
EG-Sicherheitsdatenblattern (www.weicon.com) zu beachten.

Lagerung

Von Zindquellen fernhalten - Nicht rauchen. Massnahmen gegen
elektrostatische Aufladung treffen. Nur Behélter verwenden, die
speziell fir den Stoff/das Produkt zugelassen sind. Nicht zusammen
mit brennbaren Stoffen lagern. Behalter dicht geschlossen halten und
an einem kuihlen, gut geliifteten Ort aufbewahren. Die Lagertemperatur
darf +40°C nicht 0bersteigen. Vor direkter Sonneneinstrahlung
schitzen. Trocken lagern.

Hinweis

Handfest (35% Festigkeit) nach ca. 40 Min. Alle in diesem Technischen Datenblatt enthaltenen Angaben und
Mechanische Festigkeit (50% Festigkeit) nach ca. 60 Min. Empfehlungen stellen keine zugesicherten Eigenschaften dar. Sie
Endharte (100% Festigkeit) nach ca. 12 Std. beruhen auf unseren Forschungsergebnissen und Erfahrungen. Sie

Klebespaltiiberbriickung 0,1-50mm sind jedoch unverbindlich, da wir fir die Einhaltung der
Mittlere Zugscherfestigkeit nach DIN 1465 Verarbeitungsbedingungen nicht verantwortlich sein kénnen, da uns

an FVK/GFK GRP 9 N/mm?2 die speziellen Anwendungsverhaltnisse beim Verwender nicht bekannt
an PVC PVC 17 N/mm2 sind. Eine Gewabhrleistung kann nur fir die stets gleichbleibende hohe
an Aluminium 21 N/mmz2 Qualitat unserer Erzeugnisse Ubernommen werden. Wir empfehlen,
an Stahl blank 19 N/mm2 durch ausreichende Eigenversuche festzustellen, ob von dem
an Edelstahl 17 N/mm2 angegebenen Produkt die von lhnen gewlnschten Eigenschaften
an PMMA 18 N/mm2 erbracht werden. Ein Anspruch daraus ist ausgeschlossen. Fir
Mittl. E-Modul (+20°C) 1.400 - 1.700 N/mm2 falschen oder zweckfremden Einsatz tragt der Verarbeiter die alleinige
Shore Harte D DIN EN ISO 868 70 Verantwortung.

Zugfestigkeit ISO 527 max. 20 N/mm?

Zugdehnung ISO 527 max. 35 %

Temperaturbestandigkeit -55 bis +125 °C

Zubehor Quadro Mischdlse 16.L, Art.Nr. 10650005

Zubehor Easy-Mix Dosierpistole, Art.Nr. 10653050

Oberflachenvorbehandlung

Voraussetzung flir eine einwandfreie Verklebung sind saubere und
trockene Klebeflachen (z.B. Reinigen und Entfetten mit
Oberflachenreiniger). Hoéhere Festigkeiten kdnnen durch weitere
Vorbehandlungen der Oberflachen wie z. B. Aufrauen durch Strahl-
oder Schleifmittel erzielt werden. Einige niederenergetische
Kunststoffe, insbesondere PTFE und Polyolefine etc., sind nur nach
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