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Einleitung Bei besonders stark verschmutzten Metalloberflachen empfehlen wir
Elastische Kleb- und Dichtstoffe werden heute in vielen Bereichen der WEICON Spriihreiniger S; zum Entfernen von alten Farbriickstanden
industriellen Fertigung und Montage verwendet. oder Klebstoffresten eignet sich WEICON Dicht- und Klebstoffentferner.
Sie kombinieren die Vorteile der Kleb- und Dichttechnologie

und werden Uberall dort eingesetzt, wo hohe Anforderungen an die Die meisten Werkstoffe lassen sich mit- und untereinander

Elastizitat und Dichtwirkung einer Fligeverbindung gestellt werden. gut verkleben. Fir bestimmte Materialien oder extreme Anforderung

empfehlen wir die Verwendung eines Haftvermittlers (Primer).

Eine mechanische Oberflachenvorbehandlung z.B. durch Schleifen
oder Sandstrahlen kann die Adhasion darliber hinaus erheblich
verbessern.

Verarbeitung

WEICON elastische Kleb- und Dichtstoffe werden entweder in Tuben
oder Euro-Kartuschen geliefert (Black-Seal auch im 200 ml
Presspack). Euro-Kartuschen werden mit einer Druckpistole oder mit
automatischen Dosiersystemen verarbeitet.

Die Verarbeitung von WEICON Speed-Flex sollte ausschlieBlich mit
Druckpistolen in Profi-Qualitat erfolgen (WEICON Druckpistole
"Spezial").

Flgen der Klebeteile

Um eine optimale Benetzung zu gewahrleisten, miissen die Klebeteile
gefligt werden, bevor sich die erste Haut auf dem Klebstoff gebildet hat
(Hautbildezeit).

Schnellhartender, elastischer 2-Komponenten Kleb- und Dichtstoff auf Aushértung

Hybrid-Polymer-Basis. Ideal fiir die Serienfertigung, da eine Alle einkomponentigen elastischen Kleb- und Dichtstoffe von WEICON

prozesssichere, vordefinierte Aushartung erfolgt. hérten unter dem Einfluss von Luftfeuchtigkeit aus. Der
Ausharteprozess beginnt an der Oberflache und setzt sich nach innen

Gute Haftung auf fast allen Werkstoffen auch ohne Primer. Frei von fort. Bei 50% relativer Luftfeuchtigkeit und +23°C betragt die

Lésemitteln, Isocyanaten sowie lackbenetzungsstérenden Substanzen Durchhartung in die Tiefe ca. 3 mm/24 h.

(z.B. Silicon). Die spezielle Coax-Kartusche lasst sich mit

handelsiiblichen Kartuschenpressen verarbeiten. Flachige Verklebungen sowie groBe Schichtstarken hérten
entsprechend langer aus, da die Luftfeuchtigkeit nicht mehr so schnell

Technische Daten durch die schon ausgehérteten duBeren Schichten nach innen dringen

Basis 2-K-Hybrid-Polymer kann.  Hoéhere Temperaturen bzw. hoéhere Luftfeuchtigkeit

Dichte 1,40 g/cm3 beschleunigen die Aushartung, niedrige Temperaturen bzw. niedrige

Viskositat standfeste Paste Luftfeuchtigkeit verlangsamen die

Verarbeitungstemperatur +5 bis +35 °C Aushartung.

Topfzeit (bei +23°C und 50% rel. Luftfeuchte) * ca. 5 Min.

Verarbeitungszeit * ca. 10 min. Lagerung

Belastbar nach * ca. 60 min. In ungedffnetem Zustand und Lagerung bei Normalklima (+23°C und

Hartungsart chemische Polymerisation 50 % rel. Luftfeuchte) sind WEICON elastische Kleb- und Dichtstoffe je

Volumenanderung (DIN 52451) ca.-1% nach Type 9 - 12 Monate haltbar.

Max. Klebespalttiberbriickung 10 mm

Shore-Harte A (DIN 53505 / ASTM D 2240) + 5 40 Hinweis

Bruchdehnung (DIN 53504 / ASTM D 412) 350 % Alle in diesem Technischen Datenblatt enthaltenen Angaben und

Zugfestigkeit des reinen Kleb- und Dichtstoffes 2,2 N/mm2 Empfehlungen stellen keine zugesicherten Eigenschaften dar. Sie

Mittlere Zugscherfestigkeit (DIN 53283/ASTM D 1002) 1,3 N/mm2 beruhen auf unseren Forschungsergebnissen und Erfahrungen. Sie

Temperaturbestandigkeit -40 bis +90 °C sind jedoch unverbindlich, da wir flr die Einhaltung der

Baustoffklasse (DIN 4102) B 2 (normalentflammbar) Verarbeitungsbedingungen nicht verantwortlich sein kénnen, da uns

die speziellen Anwendungsverhaltnisse beim Verwender nicht bekannt
sind. Eine Gewabhrleistung kann nur fiir die stets gleichbleibende hohe

* bei +23°C und 50% rel. Luftfeuchte. Diese Werte kdnnen durch Qualitdt unserer Erzeugnisse Ubernommen werden. Wir empfehlen,
Umgebungsfaktoren wie Temperatur, Feuchtigkeit und Art des durch ausreichende Eigenversuche festzustellen, ob von dem
Substrats variieren. angegebenen Produkt die von lhnen gewiinschten Eigenschaften

erbracht werden. Ein Anspruch daraus ist ausgeschlossen. Fur
Oberflachenvorbehandlung falschen oder zweckfremden Einsatz tragt der Verarbeiter die alleinige
Die Oberflachen missen sauber und fettfrei sein. Viele Verantwortung.

Oberflachenverschmutzungen wie z.B. Ol, Fett, Staub und Schmutz
lassen sich mit WEICON Oberflachen-Reiniger beseitigen.
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