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Zinksausbesserung

Einleitung
Metallpigmentierte Beschichtungen werden als Korrosionsschutz fir
metallische Oberflachen eingesetzt.

Dariber hinaus ergeben Zink-, Aluminium- oder Edelstahlpigmente
einen individuellen Farbton, mit dem Rahmen, Tore, Turen, Gelander,
Masten, Pfosten und andere Konstruktionen oder Maschinenteile
perfekt ausgebessert oder beschichtet werden kénnen.

Anders als bei Dispersionsfarben oder Lacken, bei denen die Farbe
das wichtigste Auswahlkriterium ist, steht bei metallpigmentierten
Beschichtungen der Korrosionsschutz an erster Stelle.

Mit WEICON Metallpigment-Beschichtungen werden beide Bereiche
abgedeckt: effektiver Korrosionsschutz und perfekte Optik fir
metallische Oberflachen.

Gitterschnitt (DIN 53151) Kennwert GT 0 bis GT 1

Salzspriihtest (DIN 50021, DIN EN ISO 9227) 200 h
Dornbiegeversuch, Dorn 5 mm (DIN EN ISO 1519) keine Haarrissbildung
Temperaturbesténdigkeit (Endhérte) ca. +240 °C
Grundierung nicht erforderlich
Lagerstabilitat 12-18 Monate
Einstufung gem. Richtlinie 2004/42 EG Kat. "A/i" < 5009/ VOC

Oberflachenvorbehandlung

Werkstoffoberflachen reinigen und entfetten mit Spriihreiniger S. Bei
empfindlichen, nichtmetallischen Werkstoffen sollite WEICON
Oberflachen-Reiniger verwendet werden.

WEICON Metallpigment-Beschichtungen sollten spatestens eine
Stunde nach der Vorbehandlung durch z.B. Sandstrahlen, Schleifen,
Reinigen oder Entfetten aufgetragen werden. Temperaturunterschiede

zwischen der Oberflache und der Luft sollten mdglichst gering sein, da
sonst die Gefahr von Schwitzwasserbildung (Taupunkt +7°C) besteht.

Verarbeitung

Die Gebinde auf Raumtemperatur (+20°C) bringen und den Bodensatz
gut aufriihren. WEICON Metallpigment-Beschichtungen mit Pinsel oder
Rolle gleichméaBig auftragen.

Wahrend der Verarbeitung in regelméBigen Abstdnden umrilhren,
damit der Wirkstoff homogen bleibt.

Hohe Verarbeitungstemperaturen bis max. +30°C und niedrige
Luftfeuchtigkeit beglinstigen ein gleichméBiges Streichbild und eine
optimale Oberflachenstruktur.
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WEICON Metallpigment-Beschichtungen kénnen auch auf Oberflachen
mit Temperaturen bis -10°C aufgebracht werden. Bei Temperaturen im
negativen Bereich weist die Oberflache eine etwas schlechtere Struktur
auf. Aufgrund der nur sehr zégerlich verdunstenden L&ésemittel und
langsameren Aushartung, neigt der aufgebrachte Lack an senkrechten
Flachen stark zur "Trénen-Bildung".
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WEICON Zinkausbesserung ist ein aktiver Korrosionsschutz fiir alle
metallischen Oberflachen, der im Farbton der Feuerverzinkung
angeglichen ist. Bei WEICON Zinkausbesserung lagern sich Lagerung

plattchenférmige Metallpigmente (Flakes) parallel zur Oberflache Von Ziindquellen fernhalten - Nicht rauchen. MaBnahmen gegen
in mehreren, raumlich versetzten Schichten auf dem Untergrund ab elektrostatische  Aufladung treffen. In  Originalverpackung  dicht
(Schindeleffekt). Dadurch wird die Oberflache langer vor eindringender geschlossen halten. Nicht zusammen mit brennbaren Stoffen lagern.
Feuchtigkeit geschiitzt. In Verbindung mit der gleichzeitigen Behalter an einem kihlen, gut gelifteten Ort aufbewahren. Vor
elektrochemischen Wirkung wird ein optimaler Korrosionsschutz Erwarmung/Uberhitzung schiitzen.

erreicht.

Hinweis

Alle in diesem Technischen Datenblatt enthaltenen Angaben und
Farbton / Glanzgrad Feuerverzinkt/metallisch glanzend Empfehlungen stellen keine zugesicherten Eigenschaften dar. Sie
Bindemittel Alkydharz beruhen auf unseren Forschungsergebnissen und Erfahrungen. Sie
Pigment Zink-und Aluminiumpigmente (D50 25 um) sind jedoch unverbindlich, da wir fiir die Einhaltung der

Technische Daten

Pigmentreinheit ca. AL 99,5 % und ZN 99,9% Verarbeitungsbedingungen nicht verantwortlich sein kdnnen, da uns
Sperzifisches Gewicht 1,25 g/cm3 die speziellen Anwendungsverhaltnisse beim Verwender nicht bekannt
Metallanteil im Trockenfilm ca. 58,5 % sind. Eine Gewabhrleistung kann nur fir die stets gleichbleibende hohe
Viskositat (DIN EN ISO 2431)/Konsistenz ca. 70 s 4mm/ streichfhig Qualitat unserer Erzeugnisse Ubernommen werden. Wir empfehlen,

Verarbeitungstemperatur +18 bis +30 °C durch ausreichende Eigenversuche festzustellen, ob von dem
Verbrauch ca. 120 mi/m2 angegebenen Produkt die von lhnen gewiinschten Eigenschaften
Spritzkonsistenz 10-20 % Universalverdiinnung erbracht werden. Ein Anspruch daraus ist ausgeschlossen. Fur

Staubtrocken nach 60 Min. falschen oder zweckfremden Einsatz tragt der Verarbeiter die alleinige
Durchgehértet nach 12h Verantwortung.

Uberlackierbar/iberspachtelbar nach 12h

Endharte nach 48 h
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