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Einstellen

Die GroBe des Auslose-
drehmomentes wird Uber ein Priifgerat
eingestellt.

Die Verstellung erfolgt durch
Drehen der Stellspindel am
Griffende mit einem Inbus-SchlUssel
SW 3 mm. Linksdrehung erzeugt
groBere —, Rechtsdrehung kleinere
Auslosewerte.

Die Einstellung so lange veran-
dern, bis das Prifgerat bei mehreren
Betatigungen den gewunschten
Auslosewert anzeigt. Die Stellspindel
ist gegen selbsttatiges Verstellen
gesichert.

Werkzeugwechsel

Zu diesem Drehmoment-
schlussel passen alle Einsteck-
werkzeuge 9 x 12 mm (755/4;
755/10) oder 14 x 18 mm (755/20;
755/30).

Beim Einstecken eines neuen
Werkzeugs Haltestift herunterdrticken.
Unbedingt auf das Einrasten des
Haltestifts achten! Fir Linksanzug
lassen sich die Werkzeuge um 180°
gedreht einstecken.

Zum Herausziehen des
Werkzeugs einfach den federnden
Haltestift mit einem Dorn herunter-
dricken.

Allgemeine Hinweise

Fassen Sie den Schllssel nur
am Handgriff hinter dem Griffnocken
mit einer Hand. Ziehen Sie nur in
Funktionsrichtung (Pfeile).

Achtung! Das Fassen oder
Abstiitzen im Schaft- oder Schlissel-
kopfbereich flhrt zu falschen Anzieh-
werten, ebenso das Aufstecken eines
Verlangerungsrohres.

Ein flhlbarer Ruck und ein gut
horbares ,Klack” signalisieren, dass
das Drehmoment erreicht ist.

Bei sorgféltiger Einstellung und
Handhabung stimmen die erreichten
Drehmomente innerhalb einer
Toleranz von + 4% mit dem
jeweiligen Einstellwert Uberein.

Weil jeder Drehmomentschlissel
ein Messgerat ist, versteht sich sorg-
faltige und schonende Behandlung
von selbst.

Die Innenteile von Drehmoment-
schlusseln unterliegen normalem
Verschleif. Deshalb bitte in regel-
maBigen Abstanden den Einstellwert
am Prifgerat kontrollieren.

Wird der Drehmomentschlissel
langere Zeit nicht benutzt, Stell-
spindel im Uhrzeigersinn bis zum
Anschlag drehen. Nach langerer
Nichtbenutzung zunachst einige
Auslosungen mit einem Einstellwert
des oberen Bereiches durchfihren.

Setting

The release torque is set using a
torque wrench test unit.

Adjustments are made by turning
the adjustment spindle at the end of
the handle of the torque wrench using
an Allen key SW 3 mm. Turn to the left
for higher release values and to the
right for lower release values.

Continue making these
adjustments until the test unit
display the desired value after
several trial procedures have been
carried out. The adjustment spindle
is secured to prevent any accidental
adjustments.

Change of tools

All tool inserts 9 x 12 mm (755/4;
755/10) or 14 x 18 mm (755/20;
755/30) fit this torque wrench.

Press down locking pin when
inserting a new tool Make sure under
all conditions that locking pin is
arested! Tools may be inserted turned
by 180° for anti-clockwise tightening.

Just depress locking pin with a
mandril when removing the tool.

General remarks

Grip the wrench at the handle
behind the handle stop with one
hand. Tighten only in the direction of
the arrow.

Attention! Gripping or supporting
the wrench along the shaft of head
area will lead to wrong tightening
values, similar to attaching an
extension pipe.

A noticeable jerk and a well
audible “click” signal that the torque
has been reached.

Careful setting and handling of
the wrench ensure that the torque
values obtained correspond to
the value for each setting within a
tolerance of * 4 9%.

Every torque wrench is a
measuring instrument, careful
handling is obligatory.

The internal parts of torque
wrenches are subject to normal wear
and tear. Check the values for
the settings on a test unit at regular
intervals.

If the torque wrench is not to be
used for longer periods, turn the
adjustment spindle clockwise right to
the end. Whenever the torque wrench
has not been used for a long
time, first carry out a few release
procedures using settings in the
upper range.

Réglage

Le réglage du moment de
déclenchement s’effectue avec un
instrument de contréle spécial clé
dynamométrique.

Pour cela, saisir la clé dynamo-
métrique au manche avec une clé
male coudée & six pans creux,
ouverture 3 mm, et tourner la broche
de réglage. Rotation vers la gauche
= moment de déclenchement
supérieur. Rotation vers la droite =
moment de déclenchement inférieur.

Modifier le réglage tout en
effectuant quelques déchlenche-
ments jusqu’a ce que l'instrument
de mesure indigue le moment de
déclenchement désiré. La broche de
réglage est bloguée et ne peut se
dérégler automatiquement.

Changement d’outil

Tous les outils & emboiter de
9 x 12 mm (755/4; 755/10) ou
14 x 18 mm (755/20; 755/30) sont
adaptés a cette clé dynamométrique.

Lors de I'emboitement d'un
nouvel outil, pousser la goupille
d’arrét vers le bas. Il convient de
veiller impérativement a ce que la
goupille d’arrét s’enclenche! Lors
d'un serrage a gauche, les outils
peuvent étre emboités a raison d'une
rotation de 180°.

Pour retirer I'outils, il suffit de
pousser vers le bas la goupille d'arrét
a ressort a l'aide d'un boulon.

Généralités

Ne tenir la clé gqu’au manche,
derriere la saillie du manche d'une
main seulement. Ne tirer que dans
les directions de fonctionnement
(fleche).

Attention! Lors d’'une prise ou
d’'un appui dans le secteur de la tige
ou de la téte de la clé, on obtient des
valeurs de serrage fausses; il en est
de méme lors de I'emboitement d'un
tube de rallonge.

Une secousse sensible et un
«clac» clairement audible indiquent
que le moment d'un couple est
atteint.

Si le réglage et le maniement
sont effectués avec soin, les
moments de couple atteints sont
corrects, moyennant une tolérance
de + 4% par rapport & la valeur de
réglage respective.

Chaque clé dynamométrique
étant un appareil de mesure, il est
naturel gu'il importe de la manier
avec soin et ménagement.

Les piéces intérieures des clés
dynamomeétriques étant sujettes a
une usure normale, priere de vérifier
régulierement la valeur de référence
de linsturment de contréle.

En cas d’'une non-utilisation
prolongée de la clé dynamomeétrique,
tourner la broche de réglage jusqu’au
déclic, dans le sens des aiguilles
d’'une montre. Aprés une non-
utilisation prolongée, effectuer tout
d’'abord quelques déclenchements
avec une valeur de référence de la
plage supérieure.
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Ajuste

El valor del momento de torsion
se ajusta utilizando un verificador de
llaves dinamomeétricas.

La regulacion se efectia girando
el tomillo regulador en el extremo
del mango de la llave dinamo-
métrica con una llave de macho
hexagonal de 3 mm de entrecaras
(SW). Un grio a la izquirda genera
valores mayores del momento
de torsion y un giro la derecha,
menores.

Varie tanto el ajuste hasta que
el verificador indique el valor
deseado después de accionar la
llave varias veces. El tornillo
regulador se encuentra asegurado
contra un desajuste espontaneo.

Cambio de accesorios

A este modelo de llave dinamo-
meétrica se adaptan todos los
accesorios insertables de 9 x 12 mm
(755/4; 755M10) 6 14 x 18 mm (755/20;
755/30).

Para colocar un nuevo accesorio,
presione previamente el boton de
retencion. - iTenga cuidado de que
el botén de retencién encaje! Para
efectuar aprietes a izquierdas, inserte
los accesorios después de haber
invertido su posicion 180°.

Para el extraccion del accesorio
insertado, presione también
previamente el boton de retencion,
utilizando cualquier objeto adecuado.

Notas generales

Tome la llave con la mano
solamente del mango y por detras
del resalte del mismo. — Apriete
siempre conforme al sentido
funcional (flechas).

iAtencion! Cogiendo 6 apoyando
en la parte donde encuentra el Util
acoplado, se obtendran valores de
apriete erroneos. — Asimismo al
insertar un tubo como prolongacion
del mango.

Un tirén palpable y un «clack»
muy bien perceptible denotan que se
ha alcanzado el par de apriete.

Ajustando y manejando cuidado-
samente, los momentos de torsion
coincidiran con el respectivo valor de
ajuste con una tolerancia de * 4 %.

Toda llave dinamomeétrica es un
instrumento de medicion y se
sobreentiende que ha de ser tratada
con mucho cuidado.

Las piezas internas de las llaves
dinamomeétricas estan sometidas
al desgaste normal, por Io que se
aconseja controlar el valor ajustado
con un verificador a intervalos
regulares.

Si no utiliza la llave dinamo-
meétrica por mucho tiempo, gire el
tornillo regulador en el sentido de las
agujas del reloj hasta el tope.
Cuando vuelva a utilizarla, efectie
previamente algunos aflojamientos
con un valor de ajuste del intervalo
superior.
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Regolazione

La dimensione del momento del
segnale di scatto viene regolata
mediante una chiave dinamometrica.

La regolazione avviene girando
l'asta di regolazione sull’'estremita del
manico della chiave dinamometrica
con una chiave por viti Allen SW 3
mm. Girando a sinistra si avranno
maggiori valori di segnale di scatto,
girando a destra minori.

Modificare la regolazione fino
a che l'apparecchio per prove,
azionato piu volte, indichi il valore di
segnale di scatto desiderato. L'asta
di regolazione ¢ resa sicura da una
sregolazione propria.

Cambio dell’'utensile

Per questa chiave dinamometrica
sono adatti tutti gli utensili ad innesto
9 x 12 mm (755/4; 755/10) o
14 x 18 mm (755/20; 755/30).

Per l'inserimento di un nuovo
utensile, premere verso il basso la
spina di fissagio. Fare assolutamente
attenzione che la spina di fissaggio
si arresti a scatto. Per la trazione a
sinistra, gli utensili si inserisconto
girati a 180°.

Per estrarre I'utensile, premere
semplicemente verso il basso la
spina di fissaggio molleggiante con
un mandrino.

Indicazioni generali

Impugnare la chiave solo con una
mano, facendo attenzione che la
stessa si trovi dietro le camme. Tirare
solamente nelle direzioni di funzioni
(freccia).

Attenzione! Se si impugna o si fa
pressione sulle parti dell'asta o della
testa della chiave, si ottengono valori
di serraggio sbagliati, cosi come
inserendo un tubo di prolunga.

Un colpo ed un «klack» ben udibili
segnalano che il momento di coppia
é stato raggiunto.

Con una adeguata regolazione
ed un buon maneggio, i momenti di
coppia raggiunti entro uno tolleranza
di £ 4% corrispondono ai valori della
scala.

Poiché ogni chiave dinamo-
metrica € uno stumento di misura, é
naturale che si debba trattare in
modo accurato e con riguardo.

Le parti interne delle chiavi
dinamometriche sono soggette ad
una normale usura. Si prega quindi di
controllare il valore di regolazione
sull'apparecchio per prove.

Se la chiave dinamometrica non
viene usata per un lungo periodo,
girare I'asta di regolazione in senso
orario fino all'arresto. Dopo periodi di
non impiego piuttosto lunghi,
eseguire dapprima alcuni scatti con
un valore di regolazione del settore
superiore.
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Innstilling

Utlasningsmomentets starrelse
innstilles ved hjelp av et moment-
ngkkel-kontrollapparat.

Innstillingen skjer ved & dreie
innstillingsspindelen i enden av
momentngkkelens skaft med en
unbrako-ngkkel SW 3 mm.
Venstredreining gir sterre, hayre-
dreining mindre utlgsningsverdier.

Endre innstillingen inntil kontroll-
apparatet viser gnsket utlesningsverdi
ved gjentatte forsgk. Innstillings-
spindelen er sikret mot at innstillingen
endres av seg selv.

Verktoyskifte

Til denne momentngkkelen
passer alle innsatsverktgy 9 x 12 mm
(755/4; 755/10) eller 14 x 18 mm
(755/20; 755/ 30).

Trykk ned holderstiften ved
innskyvning av nytt verktay. Pass pa
at holderstiften raster pa plass! For
tiltrekning til venstre kan verktayene
dreies 180° og sa skyves inn.

Uttrekking av verktayet: trykk ned
den fjeerbelastede holderstiften med
en dor.

Generelle henvisninger

Grip bare fatt i momentngkkelen
i handtaket bak grepknastene - og
med én hand. Trekk bare il i
funksjonsretningen (piler).

Advarsel! Grep eller statte i
skaft- eller ngkkelhodeomradet
medfarer feil tiltrekkingsverdier, det
samme gjelder pasetting av et
forlengelsesrar.

Et merkbart rykk og et tydelig
harbart «klakk» signaliserer at
omdreiningsmomentet er nadd.

Ved neyaktig innstilling og
handtering stemmer omdreinings-
momentene overens med respektiv
innstilt verdi innenfor en toleranse
pa + 4 %.

Da enhver momentngkkel er
et maleapparat, er omhyggelig og
skansom behandling en selvfalge.

De indre deler av en moment-
nokkel er utsatt for normal slitasje.
Sammenlign derfor regelmessig
innstilt verdi med et kontrollapparat.

Dersom momentngkkelen ikke
brukes i lengre tid, s& drei innstillings-
spindelen med urviseren inntil
anslaget. Etter lengre tid uten a ha
veert i bruk gjennomfares det farst
noen utlgsninger med innstillingsverdi
fra det @vre omradet.

Instéllning

Utlosningsmomentets storlek
stélls in via kontrollapparat for
momentnycklar.

Justeringen sker genom att man
vrider installningsspindeln nere pa
greppet pa momentnyckeln med en
insexnyckel SW 3 mm. Vrids den &t
vanster blir utlosningsvardet storre,
vrids den &t hoger, mindre.

Man justerar installningen, tills
kontrollapparaten indikerar det
onskade utldsningsvardet under ett
antal provanvandningar. Installnings-
spindeln ar sakrad mot oavsedd
sjalvjustering.

Byte av verktyg

Till denna momentnyckel passar
alla |6sa verktyg 9 x 12 mm (755/4;
755/10) eller 14 x 18 mm (755/20;
755/30).

Tryck ner fastbulten vid
montering av nytt verktyg. Tank alltid
péa att fastbulten skall lasas i sitt spar!
Vid atdragning at vanster kan verkty-
gen vandas i 180° och tryckas in.

Verktyget demonteras latt genom
att trycka ner den fjadrande fastbulten
med ett stift.

Allméant

Fatta nyckeln endast i handtaget
bakom nocken med en hand
och drag den at samma hall som for
funktionen (pil).

OBS!Om man fattar tag i eller
stoder sig pa skaftet eller
nyckelhuvudet kan detta medfora fel
varden. Det galler aven vid montering
av forlangningsror.

Nar man kanner ett ryck och hor
ett "klick” har vridmomentet uppnatts.

Vid noggrann instalining och
hantering stdammer de uppnadda
vridmomenten Overens med
respektive instaliningsvarde med
+ 4 9% tolerans.

Varje momentnyckel ar ett
matverktyg. De skall darfor behandlas
sé& forsiktigt och skonsamt som
mojligt.

En momentnyckels inre delar
utsatts for normal forslitning. Regel-
bunden kontroll av instéllningsvardet
sker via kontrollapparat.

Skall momentnyckeln inte
anvandas under langre tid, vrids
instaliningsspindeln medsols anda till
anslaget. Har den inte anvands under
langre tid bor man férst genomféra
nagra utlosningar med instéllning
kring de 6vre vardena.
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Indstilling

Udlgsningsmomentets veerdi
indstilles ved heelp af et moment-
negletestapparat.

Indstillingen foretages ved at stille
pa momentenheden ved hjeelp af en
3 mm unbrakonggle. Venstredrejning
bevirker sterre udlgsningsveerdier og
hgjredrejning mindre.

Indstillingen foretages, indtil
testapparatet viser den gnskede
momentvaerdi. Momentenheden er
sikret saledes, at eendring af veerdien
ikke sker utilsigtet.

Vaerktojsskift

Alle STAHLWILLE indstiks-
veerktgjer passer til momentnaglen.
9 x 12 mm (755/4; 755/10)

14 x 18 mm (755/20; 755/30).

Ved montering af indstiksveerktgj
trykkes de fjederbelastede stift ned
og veerktgjet skydes ind. Observer,
at indstiksveerktgjet er fastlast.

Ved venstre bespaending drejes
indstiksveerktgjet 180°.

Nar indstiksveerktgjet skal
afmonteres, trykkes den fieder-
belastede pal ned (dorn eller
lille skruetraekker) og veerktajet
traekkes ud.

Generelle informationer

Under bespeending skal der
holdes pa handtaget. Brug kun en
hand. Speend kun i pilens retning.

OBS!' Hvis man traekker pa
skaftet, understetter pa toppen eller
anvender forlaengerrar, medfarer dette
forkert moment.

Et maerkbart ryk og et hejt »klik«
signalerer, at momentet er opnaet.

Ved preecis indstilling af
momentet og rigtig brug af moment-
naglen opnas korrekt moment-
bespaending indenfor en tolerance
pa + 4 %.

Momentngglen er et malevaerktoj
og ber derfor altid behandles med
forsigtighed og papasselighed.

En momentnagles indvendige
dele er ogsa udsat for slid.
Derfor bar indstillingsveerdien jeevnligt
kontrolleres pa et moment-
preveapparat.

Hvis momentnaglen ikke
benyttes i leengere tid, tilbagestilles
momentnaglen til 0 (mod anslag).
Har den ligget ubrugt i leengere tid,
anbefales det at kontrollere
udlgsningsfunktionen et par gange
med en indstillingsveerdi, der ligger i
det overste omrade.

Instellen

De waarde van het instelmoment
wordt met behulp van een
beproevingsapparaat afgesteld.

Het instellen geschiedt door met
een inbussleutel SW 3 mm aan de
stelschroef aan het uiteinde van de
handgreep te draaien. Linksom
worden hogere waarden ingesteld,
rechtsom lagere waarden.

De instelling net zolang wijzigen
tot het beproevingsapparaat
bij meerdere testen de gewenste
instelwaarde aangeeft. De instel-
schroef is beveiligd tegen verloop.

Verwisselen van de
insteekgereedschappen

Op deze momentsleutel passen
alle insteekgereedschappen
9 x 12 mm (755/4; 755/10) of
14 x 18 mm (755/20; 755/30).

Bij het bevestigen van een
nieuw insteekgereedschap de
vergrendelingspen indrukken. Let er
goed op dat de pen in de opening
klikt! Voor het naar links draaien
kunnen de insteekgereedschappen
andersom (180° gedraaid) worden
bevestigd.

Voor het verwijderen van een
insteekgereedschap eenvoudig de
verende vergrendlingspen met een
pin indrukken.

Algemene gegevens

Pak de sleutel met één hand
aan het handvat achter de verhoging
vast. Draai bouten alleen in de
funtierichting vast (pijl).

Attentie! Het vasthouden of
ondersteunen van de sleutel aan het
huis of de sleutelkop heeft een
verkeerde aantrekwaarde tot gevolg.
Dat is ook het geval, wanneer een
verlengstuk wordt gemonteerd.

Een voelbare ruk en een
duidelijk hoorbare ,klik” geven aan,
dat het draaimoment bereikt is.

Bij zorgvuldige instelling en
toepassing komen de bereikte
draaimomenten met een afwijking
van maximaal + 4% van de
betreffende instelwaarde overeen.

Omdat iedere momentsleutel
een meetwerktuig is, is het van-
zelfsprekend dat men or zorgvuldig
en voorzichtig mee om moet gaan.

De inwendige delen van
momentsleutels zijn onderhevig aan
normale slijtage. Daarom regelmatig
met een testapparaat vergelijken.

Als de momentsleutel gedurende
een langere periode niet wordt
gebruikt, stel dan de schaal op de
kleinste waarde in. Na een langere
onderbreking in het gebruik eerst ter
voorbereiding een paar keer met de
grootste waarde toepassen.

Séaéto

Laukaisumomentin suuruus
saadetaan momenttiavaimen
tarkistuslaitteella.

Asetus tapahtuu kaantamalla
saatokaraa momenttiavaimen kahvan
ylaosasta holkkiavaimella AV 3 mm.
Kiertamalla vasempaan saadaan
suurempia, kiertamalla oikealle
pienempia laukaisuarvoja.

Saatoa muutetaan niin kauan,
kunnes tarkistuslaite useamman
kaynnistyksen jalkeen nayttaa halutun
laukaisuarvon. Saatokara varmistetaan,
ettei se paase itsestaan siirtymaan.

Vekseli tyokalut

Tahan momenttiavaintyyppiin
sopivat kaikki vaihtotyokalut, joiden
koko on joko 9 x 12 mm (755/4;
755/10) tai 14 x 18 mm (755/20;
755/30).

Kun uutta tyokalua kiinnitetaan,
pidiketappi painetaan alas. On
varmistuttava ehdottomasti siitg, etta
pidiketappi lukittuu paikoilleen.
Vasenta kierretta varten tyokalut
voidaan kiinnittaa 180 kaannettyna.

Tyokalun irroittamiseksi painetaan
pidiketappia puikolla.

Yleisid ohjeita

Tartu avaimeen vain kahvasta
siten, etta etusormesi nojaa
sormitukeen. Kayta vain yhta katta.
Veda avainta vain toimintasuuntiin
(nuolet).

HUOMIQ!! Jos tartut avaimen
varteen tai aivan paahan, eivat
todelliset kiristysarvot vastaa
saatoarvoja. Samoin on tilanne, joss
avainta on pidennetty putkella.

Kiristysmomentin saavuttamisen
huomaat tuntuvasta nykayksesta tai
hyvin kuuluvasta kalahduksesta.

Kun saato on tehty huolella ja
avainta kasitellaan oikein, saavutetut
kiristysarvot vastaavat kulloistakin
saatoarvoa * 4 % toleranssilla.

Jokainen avain on mittalaite.
Siksi sita tulee kasitella huolella ja
varoen.

Momenttiavaimen sisdosat ovat
alttiita normaalille kulumiselle. Tasta
syysta saatoarvo on kontrolloitava
saanndllisin valiajoin tarkistuslaitteella.

Jos momenttiavainta ei kayteta
pitempaan aikaan, saatokara
kaannetaan myotapaivaan
vasteeseen saakka. Pitemman tauon
jalkeen kokeillaan avaimella ensin
muutaman kerran ylemman alueen
saatoarvolla.

Nastawianie

Wielko$¢ momentu
wyzwalajgcego jest nastawiana za
pomocg przyrzadu kontrolnego.

Zmiana wartos$ci wyzwalania
nastepuje poprzez obracanie srubg
regulujgca na koncu uchwytu za
pomocg klucza imbusowego
SW 3 mm. Obrét w lewo zwieksza, a
obrét w prawo zmniejsza wartosci
wyzwalania.

Nastawy nalezy zmienia¢ dopoki
przyrzad kontrolny nie bedzie
pokazywat zgdanej wartosci
wyzwalania w ciggu kilku kolejnych
préb. Sruba regulujgca jest
zabezpieczona przed samoczynng
zmiang nastaw.

Wymiana koricowki

Do klucza dynamometrycznego
pasujg wszystkie koncowki wymienne
(wtykowe) 9 x 12 mm (755/4;
755/10) lub 14 x 18 mm (755/20;
755/30).

Podczas nasadzania nowej
koncdwki weisng¢ kotek ustalajacy.
Koniecznie zwrécenie uwagi na
zatrzasniecie sie kotka ustalajgcego!
Jesli wymagane sg obroty (pomiar)
w lewg strone nalezy zaktadaé
koncéwki obrécone o 180°.

Dla zdjecia koncowki wystarczy
wcisng¢ kotek ustalajgcy za pomocg
podtuznego przedmiotu.

Wskazbwki ogdine

Klucz chwyta¢ rekg wytacznie za
uchwyt za wypustem. Ciagna¢
wytgcznie w kierunku dziatania
(strzatka).

Uwaga! Chwytanie lub
podpieranie narzedzia w okolicy
trzonka lub gtowicy narzedzia
prowadzi do nieprawidtowych
wartosci dociggania, podobnie dzieje
sie w przypadku zatozenia rurki
przedtuzajacej.

Wyczuwalne cofnigcie oraz
dobrze styszalne ,kliknigcie”
sygnalizuja, ze nastawiony moment
dokrecenia zostat osiggniety.

Jesli klucz jest prawidtowo
ustawiony i obstugiwany, osiggane
momenty dokrecenia pokrywajg sie
z wartosciami nastawionymi
w zakresie tolerancji = 4 %.

Kazdy klucz dynamometryczny
jest zarazem przyrzadem
pomiarowym, wymaog prawidtowej
i ostroznej obstugi jest oczywisty.

Elementy wewnetrzne kluczy
dynamometrycznych ulegajg
zwyktemu zuzyciu. Dlatego tez
wartos¢ nastawiong nalezy
sprawdzac w regularnych odstepach
czasu na przyrzadzie kontrolnym.

Jesli klucz dynamometryczny nie
bedzie uzywany przez dtuzszy okres
czasu, srube regulujgca nalezy
przekreci¢ do oporu w kierunku
zgodnym z ruchem wskazowek
zegara. Po dtuzszej przerwie
w eksploatacji nalezy najpierw
przeprowadzi¢ kilka préb ustawiajac
wartosci momentu dokrecania
z gornego zakresu.

Hacmpoiika

MomeHT cpabaTbiBaHus kntoya
yCTaHaBNMBaETCS NpyY MOMOLL
KOHTPOMbHOro npubopa.

Hactpowika nponssogutcsi
nyTem BpaLLeHUs1 YCTaHOBOYHOIO
BMHTA Ha TopLe PyKOSATU, ANs Yero
noTpebyeTcs KMY-LLECTUrPAHHUK
pasmepom 3 Mm. BpalieHve Bneso
yBENUYUBAET, BNPABO — MOHWXAET
MOMEHT cpabaTbiBaHus1.

HacTpowiky kntova cnegyet
npou3BOAUTL 4O TEX Mop, Moka
KOHTPOJbHbIA NPMBOP HECKONBKO
pa3 nogpsaa He otobpasut
Tpebyemblii MOMEHT cpabaTbiBaHUS.
PerynupoBoYHbIN BUHT 3aLmLLeH oT
CaMOonpOn3BONbHOro N3MEHEHUS
HacTpoex.

CmeHa Hacadok

K maHHOMY MOMEHTHOMY Krtouy
MOAXOAAT BCE Hacagku pasMepom
9 x 12 mm (755/4; 755/10) nnn
14 x 18 mm (755/20; 755/30).

[Mpn ycTaHOBKE HOBOWN Hacaaku
HaXXKMUTE Ha YCTAHOBOYHbIN LUTUWT.
O6s3aTenbHO yoeantechb B TOM,
YTO nocne Haxatus LWTngT
3acukcupoBanca! [Insa 3arsarvBanHus
COEOUHEHU NPOTMB YacoBOM
CTpenkun Hacagky cnegyet
noBepHyTb Ha 180°.

[N cHATWSA HacafKu NpocTo
HaXXMUTE Ha MOAMPY>KUHEHHBIN
YCTAHOBOYHbIV LUTUMT MOAXOAALLMUM
Mo pasmepy CTEPXKHEM.

O6uwue pexoMeHOayuu

Bpartb kntoy cnegyet ogHoum
PYKOW TOMbKO 32 PYKOSATKY 3a ee
yrnopom. 3atsxka NpOoM3BOAUTCS
UCKIIOYNUTENBHO B paboyem
HanpaBneHun (ykasaHo CTPENKOW).

BHumaHue! 3axsat unu
rogaepka krtova B obrnactm
FONMOBHOWM YacTu, paBHO Kak u
NCMoNb3oBaHWe YANMUHUTENbHON
TpYObl, BEAET K UCKAXKEHUIO
MOMEHTA 3aTSXKKU.

OLLYTUMBIN TOMMYOK U XOPOLLO
CMbILUMMBbIN LLIENYOK CUTHANU3NPYOT
0 TOM, YTO 3a[aHHbIi MOMEHT
3aTAXKKN JOCTUTHYT.

[Mpu TwaTensHON HaCTPONKe 1
aKKypaTHOM UCMNOMb30BaHUU
OTKIIOHEHME peanbHOro MOMeHTa
3aTSHKKM OT 3a4aHHOr0 3HAYEHUS He
npeBsbIWaeT + 4%.

[Mockonbky NG00 MOMEHTHbIN
KoY SIBNSIETCS U3MEPUTENbHbBIM
npubopom, Heobxoarmo
OCTOPOXHOE M aKKypaTHoe
obpalleHne ¢ HUM.

BHyTpeHHMe YacTu
MOMEHTHOrO KftoYa NoABepXKeHbI
eCcTecTBEHHOMY M3HoCy. [ToaTomy
€ro HaCTpOWKy Neproanvecku
Heobxo4MMO NMPOBEPSATL C MOMOLLIbIO
KOHTPOMbHOro npubopa.

Ecnn MOMEHTHbIV KNtoY He
UCnonb3yeTcs ANUTENbHOE BPeEMS,
NMOBEPHUTE YCTAaHOBOYHbIA BUHT MO
YacoBOW CTpernkKe Ao yrnopa.
[Mocne ponroro nepepeisa B
MCMoNb30BaHMM Kro4a BbINOMHUTE
HECKOMNbKO LMKNOB cpabaTbiBaHus,
YCTaHOBMB [OCTaTO4YHO BbICOKUM
MOMEHT 3aTSKKU.
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Beallitas

A kioldényomaték nagysaganak
beéllitdsa nyomatékellenérzé
muszerrel torténik.

Az allitas a markolat végén
talalhato allitdorso forgatasaval
torténik egy 3 mm-es kulcsnyilasu
imbuszkulcs segitségével.

A balra forgatas nagyobb-, a jobbra
forgatas kisebb kioldasi értékeket
eredményez.

A beallitast addig kell
valtoztatni, mig az ellenérz6 miszer
tobbszori mikddtetés esetén is a
kivant kioldasi értéket mutatja.

Az allitéorsoé biztositva van az auto-
matikus elallitodas ellen.

Szerszamvaltas

Ehhez a nyomatékkulcshoz
valamennyi 9 x 12 mm (755/4;
755/10) vagy 14 x 18 mm (755/20;
755/30) méretl végcsatlakozd
szerszam illeszkedik.

Uj végcsatlakozd szerszam
beillesztésekor a tartocsapot le kell
nyomni. Feltétlendl figyelni kell arra,
hogy a tartécsap bereteszel6djon!
Balos meghuzashoz a szerszamokat
180°-kal elforditva lehet betenni.

A szerszam kihuzaséahoz a
rugos tartocsapot egy tuskével
egyszerien le kell nyomni.

Altalanos tudnivalék

A kulcsot csak a biitydk utani
markolatnal fogja meg fél kézzel. A
meghuzast csak a mikodési iranyba
(nyil) végezze.

Figyelem! A szaron vagy a
kulcsfej részen torténd megfogas
vagy megtamasztas hibas
meghuzasi értékeket eredményez,
ugyanigy a szar csével torténd
meghosszabbitasa is.

Erezhetd visszarugas és
jol hallhato ,Kattanas® jelzi, hogy
elértiik a nyomatékot.

Korultekinté beéllitas és
kezelés mellett az elért nyomatékok
+ 4%-os tlirésen belll egyeznek
meg a mindenkori beallitasi
értékekkel.

Mivel a nyomatékkulcs egy
mérémUszer, a gondos és kiméletes
kezelés magatol értetodik.

A nyomatékkulcsok belsé
részei természetes kopasnak
vannak kitéve. Ezért kérjik, hogy
rendszeres id6k6zonként
ellenérizzék a beallitasi értéket az
ellenérzé miszeren.

Ha a nyomatékkulcsot
hosszabb ideig nem hasznaljak,
akkor az allitdorsét az dramutatd
jarasaval megegyez6 iranyba kell
forgatni Utkdzésig. Ha a kulcs
hosszabb ideig hasznalaton kivil
volt, akkor el6szor néhany kioldast
kell végezni a felsd tartomanyba esé
beallitasi értékkel.

Nastavenie

Velkost uvolhovacieho
momentu sa vzdy nastavuje
skusSobnym pristrojom.

Uvoltiovaci moment sa prestavi
otoCenim nastavovacej skrutky na
konci rukovate inbusovym kfu¢om
SW 3 mm. Otacanim dolava
nastavime vacsie, otacanim doprava
mensie uvolfiovacie momenty.

Nastavenie musime menit
dovtedy, kym skusobny pristroj
neukaze pri viacnasobnej aktivacii
pozadovanu hodnotu uvolnenia.
Nastavovacia skrutka je
zabezpecena proti samovolnému
prestaveniu.

Vymena nastrojov

K tomuto momentovému klacu
sa hodia vSetky nastréné nastroje
9 x 12 mm (755/4; 755/10) alebo
14 x 18 mm (755/20; 755/30).

Pri vkladani nového nastroja
stlacte aretacny kolik.
Bezpodmienecéne dbajte na
zaskocenie aretacného kolika! Ak
chcete vykonat utahovanie dolava,
vlozte nastroj oto¢eny o 180°.

Pri vytahovani nastrojov
pruziaci aretacny kolik jednoducho
stlacte dolu nastrojovym tfiom.

Vseobecné pokyny

Klag€ uchopte jednou rukou len
za rukovat za hmatovou vackou.
Tahajte iba funk&nym smerom
(Sipka).

Pozor! Uchopenie alebo
podopieranie v oblasti drieku alebo
hlavy klt¢a vedie k nespravnym
hodnotam utahovania podobne, ako
nastoknutie predlzovacej trubky.

Dosiahnutie kratiaceho
momentu signalizuje citefné trhnutie
a dobre pocutelné cvaknutie.

Pri dékladnom vyregulovani
a manipulacii suhlasia dosiahnuté
kratiace momenty s konkrétne
nastavenou hodnotou v ramci
tolerancie + 4%.

KedZe kazdy momentovy kfuc
je vlastne meracim zariadenim, je
samozrejmé, Ze si vyZaduje
dokladné a Setrné zaobchadzanie.

Vnutorné suciastky klucov s
kratiacim momentom podliehaju
normalnemu opotrebovaniu. Preto je
nutné v pravidelnych intervaloch
skontrolovat nastavenu hodnotu na
skusobnom pristroji.

Ak sa momentovy klG¢ dihsie
nepouziva, oto¢te nastavovaciu
skrutku v smere pohybu hodinovych
ruciCiek az na doraz. Ak ste kfu¢
dihSie nepouzivali, vykonajte najprv
niekolko uvolneni s hodnotou
nastavenia vo vy$Som pasme.
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Indstilling

Udlgsningsmomentets veerdi
indstilles ved heelp af et moment-
nagletestapparat.

Indstillingen foretages ved at stille
pa momentenheden ved hjelp af en
3 mm unbrakonggle. Venstredrejning
bevirker sterre udlgsningsveerdier og
hejredrejning mindre.

Indstillingen foretages, indtil
testapparatet viser den gnskede
momentvaerdi. Momentenheden er
sikret saledes, at eendring af veerdien
ikke sker utilsigtet.

Vaerktojsskift

Alle STAHLWILLE indstiks-
veerktgjer passer til momentnaglen.
9 x 12 mm (755/4; 755/10)

14 x 18 mm (755/20; 755/30).

Ved montering af indstiksvaerktgj
trykkes de fiederbelastede stift ned
og veerkigjet skydes ind. Observer,
at indstiksveerktgjet er fastlast.

Ved venstre bespaending drejes
indstiksveerktojet 180°.

Nar indstiksvaerktgjet skal
afmonteres, trykkes den fjeder-
belastede pal ned (dorn eller
lille skruetraekker) og veerktajet
treekkes ud.

Generelle informationer

Under bespaending skal der
holdes pa handtaget. Brug kun en
hand. Spaend kun i pilens retning.

OBS! Hvis man traekker pa
skaftet, understetter pa toppen eller
anvender forlaengerrar, medfarer dette
forkert moment.

Et meerkbart ryk og et hgijt »klik«
signalerer, at momentet er opnéaet.

Ved preecis indstilling af
momentet og rigtig brug af moment-
neglen opnas korrekt moment-
bespaending indenfor en tolerance
pa + 4 %.

Momentngglen er et méaleveaerktaj
og bar derfor altid behandles med
forsigtighed og papasselighed.

En momentnagles indvendige
dele er ogsa udsat for slid.
Derfor ber indstillingsveerdien jeevnligt
kontrolleres pa et moment-
preveapparat.

Hvis momentnaglen ikke
benyttes i laeengere tid, tilbagestilles
momentngglen til 0 (mod anslag).
Har den ligget ubrugt i leengere tid,
anbefales det at kontrollere
udlgsningsfunktionen et par gange
med en indstillingsvaerdi, der ligger i
det gverste omrade.

Innstilling

Utlesningsmomentets starrelse
innstilles ved hjelp av et moment-
nekkel-kontrollapparat.

Innstillingen skjer ved & dreie
innstillingsspindelen i enden av
momentngkkelens skaft med en
unbrako-ngkkel SW 3 mm.
Venstredreining gir sterre, hayre-
dreining mindre utlgsningsverdier.

Endre innstillingen inntil kontroll-
apparatet viser gnsket utlasningsverdi
ved gjentatte forsgk. Innstillings-
spindelen er sikret mot at innstillingen
endres av seg selv.

Verktoyskifte

Til denne momentngkkelen
passer alle innsatsverktay 9 x 12 mm
(755/4; 75510) eller 14 x 18 mm
(755/20; 755/ 30).

Trykk ned holderstiften ved
innskyvning av nytt verktay. Pass pa
at holderstiften raster pa plass! For
tiltrekning til venstre kan verkteyene
dreies 180° og sa skyves inn.

Uttrekking av verktayet: trykk ned
den fjeerbelastede holderstiften med
en dor.

Generelle henvisninger

Grip bare fatt i momentnekkelen
i handtaket bak grepknastene — og
med én hand. Trekk bare til i
funksjonsretningen (piler).

Advarsel! Grep eller statte i
skaft- eller ngkkelhodeomradet
medfarer feil tiltrekkingsverdier, det
samme gjelder pasetting av et
forlengelsesrar.

Et merkbart rykk og et tydelig
harbart «klakk» signaliserer at
omdreiningsmomentet er nadd.

Ved ngyaktig innstilling og
handtering stemmer omdreinings-
momentene overens med respektiv
innstilt verdi innenfor en toleranse
pa + 4 %,.

Da enhver momentngkkel er
et méaleapparat, er omhyggelig og
skansom behandling en selvfalge.

De indre deler av en moment-
nokkel er utsatt for normal slitasje.
Sammenlign derfor regelmessig
innstilt verdi med et kontrollapparat.

Dersom momentngkkelen ikke
brukes i lengre tid, s& drei innstillings-
spindelen med urviseren inntil
anslaget. Etter lengre tid uten & ha
veert i bruk gjennomfares det farst
noen utlgsninger med innstillingsverdi
fra det gvre omradet.
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Instélining

Utlésningsmomentets storlek
stalls in via kontrollapparat for
momentnycklar.

Justeringen sker genom att man
vrider installningsspindeln nere pa
greppet pa momentnyckeln med en
insexnyckel SW 3 mm. Vrids den at
vanster blir utlosningsvardet storre,
vrids den at hoger, mindre.

Man justerar instéllningen, tills
kontrollapparaten indikerar det
onskade utlosningsvardet under ett
antal provanvandningar. Installnings-
spindeln ar sakrad mot oavsedd
sjalvjustering.

Byte av verktyg

Till denna momentnyckel passar
alla I6sa verktyg 9 x 12 mm (755/4;
755/10) eller 14 x 18 mm (755/20;
755/30).

Tryck ner fastbulten vid
montering av nytt verktyg. Tank alltid
pa att fastbulten skall lasas i sitt spar!
Vid atdragning at vanster kan verkty-
gen vandas i 180° och tryckas in.

Verktyget demonteras latt genom
att trycka ner den fjadrande fastbulten
med ett stift.

Allmant

Fatta nyckeln endast i handtaget
bakom nocken med en hand
och drag den at samma hall som for
funktionen (pil).

OBS! Om man fattar tag i eller
stoder sig pa skaftet eller
nyckelhuvudet kan detta medfora fel
varden. Det géller aven vid montering
av forlangningsror.

Nar man kanner ett ryck och hor
ett "klick” har vridmomentet uppnatts.

Vid noggrann installning och
hantering stammer de uppnadda
vridmomenten Gverens med
respektive instaliningsvarde med
+ 4 9% tolerans.

Varje momentnyckel ar ett
matverktyg. De skall darfor behandlas
sa forsiktigt och skonsamt som
mojligt.

En momentnyckels inre delar
utsatts for normal forslitning. Regel-
bunden kontroll av installningsvardet
sker via kontrollapparat.

Skall momentnyckeln inte
anvandas under langre tid, vrids
instaliningsspindeln medsols anda till
anslaget. Har den inte anvands under
langre tid bor man forst genomféra
nagra utlésningar med installning
kring de ovre vardena.

Saato

Laukaisumomentin suuruus
saadetaan momenttiavaimen
tarkistuslaitteella.

Asetus tapahtuu kaantamalla
saatokaraa momenttiavaimen kahvan
ylaosasta holkkiavaimella AV 3 mm.
Kiertamalla vasempaan saadaan
suurempia, kiertamalla oikealle
pienempia laukaisuarvoja.

Saatéa muutetaan niin kauan,
kunnes tarkistuslaite useamman
kaynnistyksen jalkeen nayttaa halutun
laukaisuarvon. Saattkara varmistetaan,
ettei se paase itsestaan siirtymaan.

Vekseli tyokalut

Tahan momenttiavaintyyppiin
sopivat kaikki vaihtotyokalut, joiden
koko on joko 9 x 12 mm (755/4;
755/10) tai 14 x 18 mm (755/20;
755/30).

Kun uutta tyokalua kiinnitetaan,
pidiketappi painetaan alas. On
varmistuttava ehdottomasti siitg, etta
pidiketappi lukittuu paikoilleen.
Vasenta kierretta varten tyokalut
voidaan kiinnittad 180 kaannettyna.

Tyokalun irroittamiseksi painetaan
pidiketappia puikolla.

Yleisid ohjeita

Tartu avaimeen vain kahvasta
siten, etta etusormesi nojaa
sormitukeen. Kayta vain yhta katta.
Veda avainta vain toimintasuuntiin
(nuolet).

HUOMIQO!! Jos tartut avaimen
varteen tai aivan paahan, eivat
todelliset kiristysarvot vastaa
saatoarvoja. Samoin on tilanne, joss
avainta on pidennetty putkella.

Kiristysmomentin saavuttamisen
huomaat tuntuvasta nykayksesta tai
hyvin kuuluvasta kalahduksesta.

Kun saato on tehty huolella ja
avainta kasitellaan oikein, saavutetut
kiristysarvot vastaavat kulloistakin
saatoarvoa * 4 9% toleranssilla.

Jokainen avain on mittalaite.
Siksi sita tulee kasitella huolella ja
varoen.

Momenttiavaimen sisdosat ovat
alttita normaalille kulumiselle. Tasta
syysta saatdarvo on kontrolloitava
saannallisin valiajoin tarkistuslaitteella.

Jos momenttiavainta ei kayteta
pitempaan aikaan, saatokara
kaannetaan myotapaivaan
vasteeseen saakka. Pitemman tauon
jalkeen kokeillaan avaimella ensin
muutaman kerran ylemman alueen
saatoarvolla.

Nastawianie

Wielkos¢ momentu
wyzwalajgcego jest nastawiana za
pomocg przyrzadu kontrolnego.

Zmiana wartosci wyzwalania
nastepuje poprzez obracanie srubg
regulujgca na koncu uchwytu za
pomocg klucza imbusowego
SW 3 mm. Obrot w lewo zwieksza, a
obrét w prawo zmniejsza wartosci
wyzwalania.

Nastawy nalezy zmienia¢ dopoki
przyrzad kontrolny nie bedzie
pokazywat zgdanej wartosci
wyzwalania w ciggu kilku kolejnych
préb. Sruba regulujaca jest
zabezpieczona przed samoczynng
zmiang nastaw.

Wymiana koricéwki

Do klucza dynamometrycznego
pasujg wszystkie koncowki wymienne
(wtykowe) 9 x 12 mm (755/4;
755/10) lub 14 x 18 mm (755/20;
755/30).

Podczas nasadzania nowej
koncéwki weisng¢ kotek ustalajacy.
Koniecznie zwrécenie uwagi na
zatrzasniecie sie kotka ustalajgcego!
Jesli wymagane sg obroty (pomiar)
w lewg strone nalezy zaktadaé
koncowki obrécone o 180°.

Dla zdjecia koncowki wystarczy
wcisngc kotek ustalajgcy za pomocg
podtuznego przedmiotu.

Wskazowki ogdlne

Klucz chwytaé rekg wytacznie za
uchwyt za wypustem. Ciggna¢
wytgcznie w kierunku dziatania
(strzatka).

Uwaga! Chwytanie lub
podpieranie narzedzia w okolicy
trzonka lub gtowicy narzedzia
prowadzi do nieprawidtowych
wartosci dociggania, podobnie dzieje
sie w przypadku zatozenia rurki
przedtuzajace;j.

Wyczuwalne cofnigcie oraz
dobrze styszalne ,klikniecie”
sygnalizuja, ze nastawiony moment
dokrecenia zostat osiggniety.

Jesli klucz jest prawidtowo
ustawiony i obstugiwany, osiggane
momenty dokrecenia pokrywajg sie
z wartosciami nastawionymi
w zakresie tolerancji = 4 %.

Kazdy klucz dynamometryczny
jest zarazem przyrzadem
pomiarowym, wymaog prawidtowe;j
i ostroznej obstugi jest oczywisty.

Elementy wewnetrzne kluczy
dynamometrycznych ulegajg
zwyktemu zuzyciu. Dlatego tez
wartos$¢ nastawiong nalezy
sprawdzac w regularnych odstepach
czasu na przyrzadzie kontrolnym.

Jesli klucz dynamometryczny nie
bedzie uzywany przez dtuzszy okres
czasu, $rube regulujgca nalezy
przekreci¢ do oporu w kierunku
zgodnym z ruchem wskazowek
zegara. Po dtuzszej przerwie
w eksploatacji nalezy najpierw
przeprowadzi¢ kilka préb ustawiajac
wartosci momentu dokrecania
Z gornego zakresu.

Beallitas

A kioldényomaték nagysaganak
beadllitasa nyomatékellen6rzé
mUszerrel torténik.

Az allitas a markolat végén
talalhato allitéorso forgatasaval
torténik egy 3 mm-es kulcsnyilasu
imbuszkulcs segitségével.

A balra forgatas nagyobb-, a jobbra
forgatas kisebb kioldasi értékeket
eredményez.

A beallitast addig kell
véltoztatni, mig az ellen6rz6 miiszer
tébbszori mikodtetés esetén is a
kivant kioldasi értéket mutatja.

Az allitéorsé biztositva van az auto-
matikus elallitodas ellen.

Szerszamvaltas

Ehhez a nyomatékkulcshoz
valamennyi 9 x 12 mm (755/4;
755/10) vagy 14 x 18 mm (755/20;
755/30) méretl végcsatlakozo
szerszam illeszkedik.

Uj végcsatlakozo szerszam
beillesztésekor a tartécsapot le kell
nyomni. Feltétlentl figyelni kell arra,
hogy a tartécsap bereteszel6djon!
Balos meghuzashoz a szerszamokat
180°-kal elforditva lehet betenni.

A szerszam kihlizasahoz a
rugos tartocsapot egy tuskével
egyszerien le kell nyomni.

Altalanos tudnivalék

A kulcsot csak a butyok utani
markolatnal fogja meg fél kézzel. A
meghuzast csak a mikodési iranyba
(nyil) végezze.

Figyelem! A szaron vagy a
kulcsfej részen tortén6 megfogas
vagy megtamasztas hibas
meghuzasi értékeket eredményez,
ugyanigy a szar cs6vel torténd
meghosszabbitasa is.

Erezhet6 visszarugas és
jol hallhato ,Kattanas” jelzi, hogy
elértuk a nyomatékot.

Kortiltekintd beallitas és
kezelés mellett az elért nyomatékok
+ 4%-os tlirésen belil egyeznek
meg a mindenkori beallitasi
értékekkel.

Mivel a nyomatékkulcs egy
mérémUiszer, a gondos és kiméletes
kezelés magatol értetodik.

A nyomatékkulcsok belsd
részei természetes kopasnak
vannak kitéve. Ezért kérjik, hogy
rendszeres id6kozonként
ellendrizzék a bedllitasi értéket az
ellen6rzé miiszeren.

Ha a nyomatékkulcsot
hosszabb ideig nem hasznaljak,
akkor az allitéorsot az éramutatd
jarasaval megegyez6 iranyba kell
forgatni Utkozésig. Ha a kulcs
hosszabb ideig hasznalaton kivul
volt, akkor el6sz6r néhany kioldast
kell végezni a fels6 tartomanyba esé
beallitasi értékkel.

Hacmpoiika

MomeHT cpabaTbiBaHMs Koya
yCTaHaBnNMBaeTCcs Npu NOMoLL
KOHTPOMbHOro npubopa.

Hactpowika npon3sogutcs
nyTem BpaLLeHUs1 YCTaHOBOYHOIO
BUHTa Ha TopLe PyKOSITW, ANs Yero
noTpebyeTcsi KMHY-LLECTUrPaHHUK
pa3vepomMm 3 MM. BpalleHve Bneso
yBENM4MBaET, BNPaBO — MOHMXaeT
MOMEHT cpabaTblBaHus.

HacTpoviky kntoya cnegyet
npou3BOAMTL 4O TEX MOp, MoKa
KOHTPObHbIN NPMBOpP HECKONBbKO
pa3 nogpsa He otobpasut
TpebyemMbli MOMEHT cpabaTbiBaHuS.
PerynnpoBoYHbIN BUHT 3aLUuLLeH oT
CaMOonpOn3BONbHOIO N3MEHEHUs
HacTpoex.

CMeHa Hacadok

K AaHHOMY MOMEHTHOMY Krtouy
MOAXOAAT BCE HacaaKn pasmepom
9 x 12 mm (755/4; 755/10) nnu
14 x 18 mm (755/20; 755/30).

[Mpn ycTaHoBKe HOBOWVI Hacagku
HaXKMUTE Ha YCTAHOBOYHbIN LUTUWT.
Obs3aTenbHoO ybeantech B TOM,
4YTO Mocne HaxaTus WIngT
3adukcupoBanca! [ina 3arsarusaHus
COEeOUHEHUI NPOTUB YacoBOM
CTPEnkun Hacaaky cnegyet
noBepHyTb Ha 180°.

[lnsi CHATUA HacagKn NPoCTo
HaXKMUTE Ha NOANPY>KUHEHHbI
YCTaHOBOYHbIN LITU(T NOAXOASLLMM
Mo pasMepy CTEPXKHEM.

O6wue pexkomeHOayuu

Bpatb kntoy cnegyet ogHou
PYKOW TOMbKO 3a PYKOATKY 3a ee
ynopom. 3aTsxka NponM3BoAUTCA
UCKIIOYUTENBHO B paboyem
HanpaBneHun (ykasaHo CTPENKOM).

BHumaHue! 3axsat unum
noaaepkka knoya B obnactu
FONOBHOW YacTu, paBHO Kak v
NCMOoMb30BaHWE YANMUHUTENbHON
TPyObl, BEAET K UCKAXKEHNIO
MOMEHTA 3aTXKKU.

OLWyTUMBIV TOMYOK U XOPOLLO
CMbILIMMBIN LLENYOK CUrHANM3NPYT
O TOM, YTO 3aaHHbIi MOMEHT
3aTSXKKN JOCTUTHYT.

[Mpu TWaTenbLHON HACTPONKeE 1
aKKypaTHOM MCMOMb30BaHUN
OTKIOHEHME peanbHOro MOMeHTa
3aTSHKKU OT 3aaHHOrO 3HaYeHUs He
npesblwaeT * 4%.

[Mockonbky Nto6ori MOMEHTHbIV
KMoy SABNSIETCSH U3MEPUTENbHBIM
npubopom, Heobxogumo
OCTOPOXXHOE N akKypaTHoe
obpalLleHne ¢ HAM.

BHyTpeHHWe yacTu
MOMEHTHOTO KIoYa MoABEPXKEHbI
€CTEeCTBEHHOMY M3Hocy. MoaTomy
€ro HacTPOViKy Nepuoanyeckit
HEeobXxoAyMO NMPOBEPSITL C MOMOLLH0
KOHTpOMbHOro npuéopa.

Ecnv MOMEHTHbIN KItoY He
NCMoMb3yeTcs ANUTENbHOE BPEMS,
NMOBEPHUTE YCTAaHOBOYHbIMA BUHT MO
4YacoBOW CTpenke Ao yrnopa.
Mocne ponroro nepepbiBa B
MCMoNb30BaHMM KIoYa BbINOMHUTE
HECKONbKO LMKNOB cpabaTbiBaHus,
YCTAHOBMB AOCTaTOYHO BbICOKMIA
MOMEHT 3aTSKKU.
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