Schnittwerttabelle fir Bilz Riickwartsbohrstange RBS ultra / RBS-Micro / RFS

D = Durchmesser
VC = Schnittgeschwindigkeit m/min
f = Vorschub pro Umdrehung mm/U

Werkstoff D D <33 D<77

Ve 90-120

f 0,03-01 0,06 - 0,12

Ve 60-100

f 0,03-0,08 0,05-0,12

Rostfreie Stahle Ve 50 - 90

f 0,03-0,1 0,06 - 0,12

Ve 80-140

f 0,04-012 0,08-0,15

Ve 100 - 150

f 0,05-0,15 0,08-0,18
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