Universal Pipe Gasket

(STYLE 800)

Datenblatt

Die Dichtung aus 100 % ePTFE ist auf3ergew6hnlich dimensionsstabil sowie
chemikalienbestdandig und dichtet viele verschiedene Flanschmaterialien auch
bei geringer Flachenpressung zuverlassig ab.

TECHNISCHE SPEZIFIKATIONEN

Material: 100 % multidirektional expandiertes Polytetrafluor-
ethylen (ePTFE).

Einsatzbereich: Der maximal anwendbare Druck und die
maximale Betriebstemperatur hangen hauptsachlich vom
verwendeten Flanschtyp und der Installation ab.

Typischer Einsatzbereich: -60 °C bis +230 °C; volles industri-
elles Vakuum® bis 40 bar

Maximaler Einsatzbereich: -269 °C bis +315 °C; volles Vakuum
bis 210 bar

Bei Anwendungen aufierhalb des typischen Einsatzbereichs
empfiehlt Gore eine anwendungsspezifische Berechnung und
besondere Sorgfalt bei der Montage. Ziehen Sie in Betracht,
die Schrauben nach dem ersten Temperaturzyklus einmal
nachzuziehen, wenn der Flansch auf Umgebungstemperatur
abgekiihlt ist. Falls weitere Beratung erforderlich ist, wenden
Sie sich bitte an Gore.

Chemische Bestandigkeit: Bestandig gegen alle Medien
(pH 0-14), ausgenommen geschmolzene oder geloste Alkali-
metalle sowie elementares Fluor.

Alterungsbestdndigkeit: ePTFE unterliegt keiner Alterung und
kann unbegrenzt gelagert werden.

VERFUGBARE GROSSEN

Die GORE® Universelle Rohrleitungsdichtung (Style 800) ist als
Ringdichtung oder als Dichtung mit Schraubenléchern erhiltlich.
Die Dichtungen werden nach ASME- und EN-Standards herge-
stellt. SpezialgréfRen sind auf Anfrage erhaltlich.

. Produkt
Norm Dichtungstyp Nenndruck 1,5 mm 3,0 mm 6,0mm
- CL150
ASME 1601 Ringdichtung L300 NPS NPS N/A
’ Dichtung mit CL150 1/2 bis 24 1/2 bis 24 NPS
Schraubenléchern CL 300 1/2 bis 24
ASME B16.21 . CL150 NPS
6LS ID? e CL300 N/A N/A- 12 bis 24
- CL150
Ringdicht
ASMEB16.21 | scicntung CL 300 NPS NPS NPS
NPS ID? Dichtung mit CL150  1/2bis12 1/2bis12 1/2 bis12
Schraubenléchern CL 300
PN 2,5 DN DN N/A
PN 6 10 bis 600 10 bis 600
EN1514-1  Ringdicht PN 10 DN DN N/A
; ingdichtung 10 bis 600 10 bis 800
GLS ID? (IBC) PN 16
PN 25 DN DN N/A
10 bis 600 10 bis 600
PN 40
EN 1514-1 Ringdichtung DN
6LS ID? (BO) PN 10 N/A N/A 15 bis 600

_Fiir die Verfiigbarkeit anderer Gréen wenden Sie sich bitte an Gore.
Eine Ubersicht aller Dichtungsabmessungen finden Sie unter gore.de/dichtungen.

TECHNISCHE DATEN:

Mindestflachenpressung: Die Dichtheit von verschraubten
Flanschverbindungen ist von einer Vielzahl von Faktoren abhéan-
gig, wie Flanschtyp, Schrauben, Dichtung und Betriebsbedin-
gungen. Obwohl es schwierig ist, aufgrund ihrer Komplexitat,
alle Anwendungen mit nur einer Mindestflachenempfehlung
abzudecken, stellt Gore eine allgemeine Mindestfldachen-
pressungsempfehlung, die auf Praxiserfahrungen und internen
Tests beruht, zur Verfiigung. Bitte kontaktieren Sie Gore fiir
Empfehlungen bei Einsatz von GORE® Universelle Rohrleitungs-
dichtung (Style 800) in lhrer Anwendung.

Typische

Mindestflachenpressung Anwendungsbedingungen

Flansch- Typische
material Empfohlen  Minimum  Temperatur Druck Dicke
P empfohlen bis bis

Stahl-Email 20 MPa 10 MPa 230°C 10 bar 6,0 mm

GFK 10 MPa 5 MPa 100 °C 16 bar 3,0 mm
Stahl 20 MPa 10 MPa 230°C 4obar 1o mm oder

3,0 mm

DICHTUNGSKENNWERTE:

Die EN 13555 beschreibt das Priifverfahren fiir die Bestimmung
der Dichtungskennwerte, die fiir die Berechnungen nach

EN 1591-1 eingesetzt werden. Dichtungskennwerte nach

EN 13555 (Qmins Qsmins Qsmaxs Pars E¢) Sind abhéngig von den
gewdhlten Priifbedingungen. Bei der Auswahl der Dichtungs-
kennwerte sind die Betriebsparameter der Anwendung zu
beriicksichtigen. Alle Dichtungskennwerte nach EN 13555
finden Sie unter: www.gore.de/dichtungen.

m &y sind Dichtungskennwerte fiir die Flanschauslegung, wie sie
im ASME Boiler and Pressure Vessel Research Code, Division 1
Sektion VIl Anhang 2 beschrieben ist. Die entsprechenden Werte
finden Sie in der Tabelle auf der Riickseite.

Alle Dichtungskennwerte nach AD 2000 B7 finden Sie unter:
www.gore.de/dichtungen.

ZULASSUNGEN & ZERTIFIZIERUNGEN

Ausblassicherheit nach VDI 2200, TA-Luft, Sauerstoffeinsatz
(BAM), Chloreinsatz, Seefahrt- & Offshore-Anwendungen,
Auslaugbares Fluorid und Chlorid, QM-System.

Weitere Informationen, wie Zertifikate, Anzugsmomentem-
pfehlungen, Sicherheitsinformation, finden Sie unter:
www.gore.de/dichtungen.

1 Absolutdruck: 1 mmHg (Torr) = 133 Pa = 1,33 mbar = 0,019 psi
2 Reduzierter Innendurchmesser fiir Stahl-Email-Anwendungen.
3 Reduzierter Innendurchmesser fiir Gussrohre und andere Spezialanwendungen.



Universal Pipe Gasket

(STYLE 800)
Dicke Testbedingungen
1,5 mm 3,0 mm 6,0 mm Flachenpressung Temperatur Druck
Dichtheit
Quin (Lo.1) 6 MPa 5 MPa 5 MPa
Quin (Lo 8 MPa 8 MPa 8 MPa Variabel? Raumtemperatur 40 bar
Qsin” 5 MPa 6 MPa 8 MPa
m&y 1;’; ? Ibl%j fg‘rpgtgirl-slitggliifll:?:;scrﬁ;5*6 Variabel’ Raumtemperatur Variabel’
ASTM F37-95 0,48 ml/h”’ 6,9 MPa Raumtemperatur 0,5 bar
e nels | g e
Gb 441 psi 155 psi
ROTT a 0,3 0,411 Variabel® Raumtemperatur Variabel®
Gs 8,55E-01 psi 5,41E-02 psi
Kriechrelaxation
0,84 0,77 0,75 10 MPa
0,92 0,86 0,79 20 MPa Raumtemperatur
0,96 0,92 0,85 30 MPa
0,59 0,44 0,38 10 MPa
P’ 0,76 0,59 0,42 20 MPa 150°C
0,90 0,79 0,61 30 MPa
0,46 0,36 0,29 10 MPa
0,78 0,49 0,39 20 MPa 230°C
0,81 0,69 0,55 30 MPa
ASTM F38-95 11 %’ 20,7 MPa 100 °C
ARLA 23 % 52 % 34,5 MPa 315°C
Festigkeit
Qo ” 230 MPa 230 MPa 200 MPa 23°C
ROTT 276 MPa 250 MPa Raumtemperatur
Kompressibilitat
ASTM F36-95 55 %”° 17,2 MPa Raumtemperatur
Riickfederung
ASTM F36-95 16 %° 17,2 MPa Raumtemperatur
Ausblassicherheit
VDI 2200 (06-2007) pritfstufe 1 bestancen. 30 MPa 230°C 60 bar
mci)t?rzmperaturzyklen Dichtungstemperatur im Versuch 315 °C® 34,5 MPa 30 bar
1 Bis Ly, und Q4 = 20 MPa 4 Innendruck bis 40 bar & T3-Leckageklasse 7 Dicke 0,8 mm
2 Gemaf Priifverfahren nach EN 13555 5 Dicke 3,0 mm 8 Gemaf Priifverfahren fiir Weichstoffdichtungen nach ROTT Entwurf 9

3 GeméB Priifverfahren nach CETIM, Bericht Nr. 74360/6/1/a 6 Innendruck bis 10 bar & T3-Leckageklasse 9 Dicke 1,14 mm

DIESES PRODUKT EIGNET SICH NUR FUR DEN EINSATZ IN INDUSTRIELLEN ANWENDUNGEN und ist nicht fiir die Herstellung,
Verarbeitung oder Verpackung von Lebensmitteln, Medikamenten, Kosmetik- oder Medizinprodukten bestimmt.

— Uberreicht durch: Detaillierte Auswahlkriterien, technische Informationen, Installationsanleitungen
sowie eine vollstdndige Liste unserer Verkaufsbiiros finden Sie unter:
www.gore.de/dichtungen

Deutschland

W. L. Gore & Associates GmbH
Tel.: +49 89 4612-2215

Fax:  +49894612-43780
E-mail: sealants_EU@wlgore.com

Alle technischen Informationen und Hinweise beruhen auf unseren bisherigen Erfahrungen und/oder Testergebnissen und sind nach bestem Wissen erteilt. Sie begriinden jedoch keine Haftung unserer- EURE
seits. Kunden werden gebeten, die Brauchbarkeit und Verwendbarkeit in der jeweiligen Anwendung zu priifen, denn die Leistungsféhigkeit des Produkts kann nur eingeschétzt werden, wenn alle
Einsatzdaten verfiigbar sind. Anderungen von Spezifikationen sind ohne Benachrichtigung vorbehalten. Fiir Kauf und Verkauf des Produkts gelten die inen Geschéftsbedi von GORE. Creative Technologies

GORE und Bildzeichen sind Marken von W. L. Gore & Associates, © 2018 W. L. Gore & Associates GmbH Woridwide
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1 Unterlagen und Priifmuster

Die Firma hat folgendes eingereicht:

1

20

Priifauftrag

,Prufung und Beurteilung des nichtmetallischen Materials GORE® Universelle
Rohrleitungsdichtung (Style 800), Charge NDOOOO9695, fur den Einsatz als
Flachdichtungsmaterial in Flanschverbindungen fir gasférmigen Sauerstoff
bei 60 °C und 40 bar sowie fr flissigen Sauerstoff.”

Erkldrung mit sicherheitsrelevanten Angaben zur Unbedenklichkeit der
Materialien bei Handhabung und Lagerung sowie mit Bezug auf die
Materialdatenbldtter

(1 Seite, Erstellungsdatum: 6. August 2015)

Materialdatenblatt ,GORE® Universal Pipe Gasket (Style 800)";
SEAL-56-DSH-DE-JUN13;

(2 Seiten)

Safety Information for GORE® Gasketing; SEAL-180-R1-TEC-US-0CT15;
(1Seite)

Ronden des Flachdichtungsmaterials GORE® Universelle Rohrleitungsdichtung

(Style 800),
Charge NDOOO09695,

Abmessungen: @140 mm, Dicke 2,7 mm
Farbe: Weilb

2 Angewandte Priifverfahren zur sicherheitstechnischen Beurteilung

Das Produkt soll als Flanschdichtung in Armaturen und Anlagenteilen fiir gasformigen Sauerstoff bei
Temperaturen bis 60 °C und Driicken bis 40 bar sowie in fliissigem Sauerstoff eingesetzt werden.

Eine SauerstoffdruckstofRpriifung wurde nicht durchgefihrt, da nach Herstellerangaben im praktischen
Einsatz SauerstoffdruckstoRe sicher ausgeschlossen werden konnen.

Die Ermittiung der Zindtemperatur und die Untersuchung der Alterungsbestandigkeit in verdichtetem
Sauerstoff wurden nicht durchgefiihrt, da das Material nicht bei Temperaturen iber 60 °C eingesetzt

werden soll.

Priifbericht Aktenzeichen: 16020388 || Prifmuster: GORE® Universelle Rohrleitungsdichtung (Style 800),

Charge NCO0009655

Seite 2von7



Folgende Prifverfahren wurden angewandt:

2.1 Priifung von Flanschdichtungen in verdichtetem Sauerstoff

Diese Untersuchung simuliert den in der Praxis nicht auszuschlieRenden fehlerhaften Einbau einer
Flachdichtung in eine Flanschverbindung, wobei das Dichtungsmaterial in die lichte Weite des Rohres
hineinragt. Bei dieser Prifung wird das Brandverhalten einer Dichtungsplatte nach kiinstlich eingeleiteter
Zundung in einem Standardflansch untersucht. Dartber hinaus soll festgestellt werden, ob der Brand der

Dichtung auf das Metall der Flanschverbindung Gbertragen wird oder ob die Flanschverbindung undicht
wird.

2.2 Priifung des Reaktionsverhaltens mit fliissigem Sauerstoff bei mechanischer Einwirkung
Diese Priifung ist immer dann erforderlich, wenn im praktischen Einsatz der direkte Kontakt des Materials
mit fliissigem Sauerstoff und mechanische Einwirkungen nicht mit Sicherheit ausgeschlossen werden
kénnen.

3 Probenvorbereitung

Da das Dichtungsmaterial elektrisch nichtleitend ist, wurden die Ronden gemaR der Mustervorlage
in Bild 1 fur die Flanschprifung vorbereitet.

714 mm

lichte Weite der Flanschrohranlage

#1,5mm

Bild 1: Mustervorlage fur elektrisch nichtleitende Flachdichtungsmaterialien

Bei der Probenvorbereitung fir die Prifung mit flissigem Sauerstoff wurde das Dichtungsmaterial
in ca. 1 mm? bis 2 mm? grofRe Teile zerkleinert.

Priifbericht Aktenzeichen: 16020388 Il Priifmuster: GORE® Universelle Rohrleitungsdichtung (Style 800), Seite 3von7
Charge NCO0009635



q Priifungen
4.1 Priifung von Flanschdichtungen in verdichtetem Sauerstoff

Das Priifverfahren wird im Anhang 1 beschrieben. Auf Grund der vom Antragsteller angegebenen
maximalen Betriebsbedingungen wurde die Flanschprifung des Dichtungsmaterials bei einem
Sauerstoffenddruck von 40 bar und einer Temperatur von 60 °C durchgefihrt:

411 Beurteilungskriterium

Verbrennen nach der kiinstlich eingeleiteten Ziindung des Prifmusters bei finf Einzelversuchen nur
die ins Rohrinnere hineinragenden Teile des Dichtungsmaterials, ohne dass sich der Brand zwischen
den Flanschfldchen fortzusetzt und bleibt die Verbindung gasdicht, bestehen in sicherheitstechnischer
Hinsicht keine Bedenken gegen eine Verwendung des Dichtungsmaterials als Flachdichtung bei diesen
Betriebsbedingungenbedingungen.

Zeigen die Versuche hingegen, dass sich der Brand des Prifmusters zwischen den Flanschflachen
fortsetzt oder dass die Flanschverbindung undicht wird, hat das Material die Prufung nicht
bestanden. In diesem Fall kann die Prifung nach Riicksprache mit dem Antragsteller gegebenenfalls
bei niedrigeren Temperaturen und/oder Sauerstoffdricken fortgesetzt werden.

4.1.2 Ergebnisse

Versuch Nr. Temperatur Sauerstoffdruck | Bemerkungen
[°C] [bar]
1 60 40 Die Flanschdichtung reagiert innerhalb der

lichten Weite vollstandig; Es treten keine
Undichtigkeiten auf.

2 60 40 Probe reagiert wie bel Versuch Nr. 1
2 60 40 Probe reagiert wie bei Versuch Nr. 1
4 60 40 Probe reagiert wie bei Versuch Nr. 1
5 60 40 Probe reagiert wie bei Versuch Nr. 1

Bei funf Versuchen mit einer Temperatur von 60 °C und einem Sauerstoffdruck von 40 bar verbrennen
bei der Flanschprifung nur die ins Rohrinnere hineinragenden Teile des Flachdichtungsmaterials
innerhalb der lichten Weite des Flansches. Der Brand wird weder auf den Stahl Gbertragen, noch
brennt die Dichtung zwischen den Flanschen. Die Flanschverbindung bleibt gasdicht.

4.2 Reaktionsverhalten mit fliissigem Sauerstoff bei mechanischer Einwirkung

Das Prufverfahren wird im Anhang 2 beschrieben.

Priifbericht Aktenzeichen: 16020388 || Prufmuster: GORE® Universelle Rohrleitungsdichtung (Style 800), Seite 4 von7
Charge NCOO0O03695



4.2.1 Beurteilungskriterium

Gemalt des BAM-Standards "Prifung auf Reaktionsfahigkeit mit fltissigemn Sauerstoff bei
Schlagbeanspruchung” gilt ein nichtmetallisches Material grundsatzlich als ungeeignet fir den Einsatz in
fliissigem Sauerstoff, wenn bei einer Fallhghe von 0,17 m (Schlagenergie 125 Nm) oder weniger Reaktionen
mit dem fliissigen Sauerstoff beobachtet werden.

4.2.2 Ergebnis

Versuch Nr. Falththe Schlagenergie Reaktion
[m] [Nm]

1 0,83 625 heftige
2 0,67 500 keine
3 0,67 500 keine
4 0,67 500 heftige
5 0,50 375 heftige
6 0,33 250 keine
7 0,33 250 keine
8 0,33 250 heftige
3 0,17 125 keine
10 0,17 125 keine
il 0,17 125 keine
12 0,17 125 keine
13 0,17 125 keine
14 0,17 125 keine
15 0,17 125 keine
16 0,17 125 keine
17 017 125 keine
18 0,17 125 keine

Bei 017 m Fallhohe des Hammers (Schlagenergie 125 Nm) konnten bei zehn Einzelversuchen weder
Explosionen noch sonstige Reaktionen der Probe mit dem fliissigen Sauerstoff beobachtet werden.

Priifbericht Aktenzeichen: 16020388 1 Prifmuster: GORE® Universelle Rohrleitungsdichtung (Style 800), Seite S5von7
Charge NCO0O0D09695



5 Zusammenfassung und Beurteilung

Das Produkt Gore® Universelle Rohrleitungsdichtung (Style 800) soll als Flanschdichtung in Armaturen
und Anlagenteilen fir gasférmigen und flissigen Sauerstoff eingesetzt werden.

Unter Berticksichtigung der Priifergebnisse der Flanschprifung und der Voraussetzung, dass
Sauerstoffdruckstéfe im praktischen Einsatz sicher ausgeschlossen werden kdnnen, bestenen in
sicherheitstechnischer Hinsicht keine Bedenken gegen eine Verwendung des Dichtungsmaterials
Gore® Universelle Rohrleitungsdichtung (Style 800), Charge NDOO0O096S5, mit einer maximalen Dicke
von 2.7 mm zum Abdichten von Flanschverbindungen aus Kupfer, Kupferlegierungen oder Stahl fir
gasformigen Sauerstoff, bei folgenden Betriebsbedingungen:

maximale Temperatur maximaler Sauerstoffdruck
[°C] [bar]
60 ‘ 40

Dies gilt fur Flansche mit glatter Dichtleiste und auch fur Flansche mit Vor- und Ricksprung oder mit
Nut und Feder.

Unter Berlicksichtigung der Prifergebnisse bestehen in sicherheitstechnischer Hinsicht auch keine
Bedenken gegen eine Verwendung des Dichtungsmaterials Gore® Universelle Rohrleitungsdichtung
(Style 800), Charge ND0O0009635, in flussigem Sauerstoff. Da ein auf den flissigen Sauerstoff
ausgeiibter Druck keine wesentliche Konzentrationsdnderung bewirkt, also auch keinen merklichen
Einfluss auf die Reaktionsfahigkeit des nichtmetallischen Materials hat, ist eine Begrenzung auf einen
bestimmten Druckbereich nicht erforderlich.

6 Hinweise

Bel der sicherheitstechnischen Beurteilung des Dichtungsmaterials fir den Einsatz in
Sauerstoffarmaturen und -anlagenteilen wird beriicksichtigt, dass im praktischen Einsatz des
Materials schnelle Sauerstoff-Druckanderungen - sogenannte Sauerstoffdruckstdfie -sicher
ausgeschlossen werden kénnen.

Der Inhalt des Priifberichtes bezieht sich ausschliellich auf das geprufte Muster einer bestimmten
Charge.

Falls bei einem in den Handel gebrachten Produkt der Hinweis auf eine BAM-Prifung erfolgt, muss
ersichtlich sein, dass nur die Probe einer Charge auf Eignung fur den Einsatz in Sauerstoff durch die BAM
gepruft und sicherheitstechnisch beurteilt worden ist. Der Hinweis darf keine Vermutungswirkung
erzeugen, dass es sich hierbei um eine Zertifizierung handelt, die zum Beispiel eine regelmafiige
Uberwachung der Produktion beinhaltet.

Priifbericht Aktenzeichen: 16020388 I Prufmuster: GORE® Universelle Rohrleitungsdichtung (Style 800), Seite 6von 7
Charge NCOO0O09695
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ZERTIFIKAT & CERTIFICATE

Industrie Service

W.L. Gore & Associates GmbH
Hermann-Oberth-Stralle 26
85640 Putzbrunn

Das Unternehmen erhélt mit dem Zertifikat Nr. 17 03 9045 007 entsprechend dem
dazugehdrenden Untersuchungsbericht das Recht, sein nachfolgend beschriebenes
Produkt GORE® Universelle Rohrleitungsdichtung (Style 800) mit dem abgebildeten
PrOfzeichen der Zertifizierungsstelle zu kennzeichnen.

Das Produkt erflllt folgende Anforderungen:

Hochwertiqg im Sinne der TA-Luft:

Die Priifung der Dichtung auf Basis der VDI-Richtlinie 2200 (Juni 2007} erfolgte unter
folgenden Randbedingungen statt:

Dichtungshdhe 1,5 mm 3,0 mm

Ausgangsflachenpressung 30 MPa 30 MPa

Auslagerungstemperatur 230°C 230°C

Auslagerungszeit 48 h 48 h
Prifternperatur Raumtemperatur Raumtemperatur

Priifdruck 1 bar absolut 1 bar absolut

Restflachenpressung Qr 13,5 MPa 8,9 MPa
Leckage 8,2 10'77(’:’_—““:')] 6,3 - 10’6%

Das in der VDI-Richtlinie 2440 (November 2000) auf 1 - 10 mbar - l/(s - m) festgesetzte
Leckagekriterium wird nicht Gberschritten.

Somit gilt die Dichtung als hochwertig im Sinne der TA-Luft.

-1/2-
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ZERTIFIKAT & CERTIFICATE ¢

Industrie Service

Ausblassicherheit:

Die Uberprifung der Dichtung auf Ausblassicherheit nach VDI-Richtiinie 2200 ergab:

Dichtungshéhe 1,5 mm 3,0 mm
" ] 80 bar 60 bar
Prifstufe 1 bi Qr kein Aushlasen kein Ausblasen
- , 50 bar 60 bar
Prifstufe 2 bei 5 MPa kein Ausbiasen kein Ausblasen

TRwS:

Aufgrund der Ergebnisse der Pritfberichte kann bestatigt werden, dass die o. g. Dichtung
auf Dauer eine konstruktive sowie technische Dichtigkeit der Flanschverbindung gemag
Bauart A (TRwS) erwarfen lassen.

Druckgeréterichtlinie:

Die Dichtung erfililt die Anforderungen der Druckgersterichtlinie 2014/68/EU (ersetzt
Druckgeréterichtlinie 97/23/EG).

Produktbeschreibung:

GORE® Universelle Rohrleitungsdichtung (Style 800) besteht aus 100 % expandiertem
Polytetrafluorethylen (ePTFE) mit multidirektional crientierter Faserstruktur und
Diffusionsbarriere.

Dieses Zertifikat ist gilltig bis Mérz 2020.
Die Fertigungsiiberwachung erfolgt jahrlich.

Minchen, den 31. Marz 2017

TUV SUD Industrie Service GmbH
Institut far Kunststoffe

i. A. Scliweize

-212-
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Industrie Service

W.L. Gore & Associates GmbH
Hermann-Oberth-StraRe 26
85640 Putzbrunn

Das Untemehmen erhélt mit dem Zertifikat Nr. 17 03 9045 010 entsprechend dem
dazugehdrenden Untersuchungsbericht das Recht, sein nachfolgend beschriebenes
Produkt GORE® Universelle Rohrleitungsdichtung (Style 800) mit dem abgebildeten
Prifzeichen der Zertifizierungsstelle zu kennzeichnen.

Das Produkt erfillt folgende Anforderungen:

Hochwertig im Sinne der TA-Luft:

Die Priifung der Dichtung auf Basis der VDI-Richtlinie 2200 (Juni 2007) erfoigte unter
folgenden Randbhedingungen statt:

Dichtungshéhe 6,0 mm
Ausgangsflachenpressung 30 MPa
Auslagerungstemperatur 230°C
Auslagerungszeit 48 h
Praftemperatur Raumtemperatur
Prifdruck 1 bar absolut
Restflachenpressung Qr 4.9 MPa
Leckage 1,2 -10° %

Das in der VDI-Richtlinie 2440 (November 2000} auf 1 - 10 mbar * I/(s - m) festgesetzte
Leckagekriterium wird nicht iberschritten.

Somit gilt die Dichtung als hochwertig im Sinne der TA-Luft.

-112-



Industrie Service

Ausblassicherheit:

Die Uberprisfung der Dichtung auf Ausblassicherheit nach VDI-Richtlinie 2200 ergab:

Dichtungshdhe 6,0 mm
. . 50 bar

Prafstufe 1 bi Qr kein Ausblasen
50 bar

Prifstufe 2 bei 5 MPa kein Ausblasen

TRwS:

Aufgrund der Ergebnisse der Priifberichte kann bestétigt werden, dass die o, g. Dichtung
auf Dauer eine konstrukiive sowie technische Dichtigkeit der Flanschverbindung geméas
Bauart A {TRwS} erwarten lassen.

Druckgeriterichtlinie:

Die Dichtung erfilllt die Anforderungen der Druckgeréterichtlinie 2014/68/EU (ersetzi
Druckgeraterichtlinie 97/23/EG).

Produktbeschreibung:

GORE® Universelle Rohrleitungsdichtung (Style 800) besteht aus 100 % expandiertem
Polytetraftucrethylen (ePTFE) mit multidirektional orientierter Faserstruktur und
Diffusionsbarriere (Einsatz fUr verschiedene Flanschmaterialien, u. a. fur emailierte
Stahlflansche).
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Dieses Zertifikat ist gliltig bis Marz 2020.
Die Fertigungsiiberwachung erfolgt jahrlich.

X

52 aiE 2t

Miinchen, den 31. Marz 2017

TUV SUD Industrie Service GmbH
Institut fur Kungtstoffe

*

-

i. A. Sghweizer
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Company Address W. L. Gore & Associates GmbH, Hermann-Oberth-Strasse 22, 85640 Putzbrunn, Germany

Gasket Type

GORE® Universal Pipe Gasket (Style 800)

Sealing element dimensions [mm] 92x49x3

According to
DIN EN 13555
2014-07

Minimum stress to seal Qmin, (at assembly) Qgsminy (after off-loading) for p = 10 bar

Qsmin [MPa]
L [mg/(s*m)] | Quminw [MPa]
Qx=10MPa | Q=20MPa | Q:=30MPa | Qx=40MPa | Q.,=60MPa | Q=80 MPa

10° 5 5 5 5 5 5 5

10" 5 5 5 5 5 5 5

10 5 5 5 5 5 5 5

10° 5 5 5 5 5 5 5

10 31 10 5 5

10° 48 5 5

Leakage - ambient temperature / inner pressure = 10 bar
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Minimum stress to seal Qp,. (at assembly) Qgpiny (after off-loading) for p = 20 bar

Qsmint. [MPa]
L [mg/(s*m)] | Qminw [MP2]
Qa=10MPa | Qx=20MPa | Q,=30MPa | Q,=40MPa | Q.=60MPa | Q,=80MPa
10° 5 5 5 5 5 5 5
10 5 5 5 5 5 5 5
10° 5 5 5 5 5 5 5
10° 11 8 7 5 5 5
10" 36 23 5 5
10° 50 9 5
Leakage - ambient temperature / inner pressure = 20 bar
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Company Address W. L. Gore & Associates GmbH, Hermann-Oberth-Strasse 22, 85640 Putzbrunn, Germany According to

Gasket Type GORE® Universal Pipe Gasket (Style 800) DIN EN 13555
Sealing element dimensions [mm] 92x49x3 2014-07

Minimum stress to seal Qmin. (at assembly) Qsminy (after off-loading) for p = 40 bar

i IMP
Limg/sm)] | Qun [MPa) Qs [MP2)

Q:=10MPa | Q:=20MPa | Q:=30MPa | Q=40 MPa | Q,=60MPa | Q.=80MPa

10° 5 5 5 5 5 5 5
10" 5 5 5 5 5 5 5
107 8 6 6 5 5 5 5
10° 27 26 5 5 5
10 41 5 5
10° 57 45 49

Leakage - ambient temperature / inner pressure = 40 bar
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Company Address W. L. Gore & Associates GmbH, Hermann-Oberth-Strasse 22, 85640 Putzbrunn, Germany According to

Gasket Type GORE® Universal Pipe Gasket (Style 800) DIN EN 13555

92x49x3 2014-07

Sealing element dimensions [mm]

Relaxation ratio Pg for stiffness C = 500 kN/mm

ambient temperature temperature 1 [150 °C] temperature 2 [230 °C]
Gasket stress
Por Aegc [mm] Por Aegc [mm] Por Aegc [mm]
Stress level 1 [10 MPa] 0.77 0.020 0.44 0.047 0.36 0.054
Stress level 2 [20 MPa] 0.86 0.025 0.59 0.070 0.49 0.087
Stress level 3 [30 MPa] 0.92 0.021 0.79 0.054 0.69 0.080
Stress level 4 [50 MPa] 0.96 0.018 0.76 0.102 0.65 0.148

Por and Aeg, at maximal applicable gasket stress Qsmax

Por at Qsmax 0.99 0.016 0.73 0.229 0.62 0.255

Qsmax 230 MPa 100 MPa 80 MPa

Sekant unloading modulus of the gasket E; [MPa] and gasket thickness eg [mm]

ambient temperature temperature 1 [150 °C] temperature 2 [230 °C]
Gasket stress [MPa]
Eg [MPa] eg [mm] Eg [MPa] eg [mm] Eg [MPa] eg [mm]
0 2.909 2,913 2.938
1 2.333 2.156 2.147
5 65 1.552 72 1.289 76 1.226
10 158 1.334 162 1171 173 1.129
15 276 1.236 300 1.114 314 1.079
20 406 1.178 478 1.078 459 1.046
25 505 1.134 681 1.053 547 0.994
30 774 1.106 933 1.035 666 0.947
40 942 1.066 1285 0.981 916 0.864
50 1329 1.043 1645 0.914 1260 0.796
60 1638 1.027 2062 0.865 1591 0.736
80 2233 1.007 3353 0.790 2580 0.644
100 2984 0.993 5701 0.730
120 3337 0.983
140 4078 0.976
160 4499 0.968
180 4279 0.955
200 4794 0.945
220 5476 0.937
230 4728 0.925

Gasket thickness eg
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