Mechanische Druckmesstechnik

Druckmessgerate mit Rohrfeder

Typ 213.53, Fliissigkeitsfiillung, CrNi-Stahl-Gehéuse

G e

Anwendungen

B FUr Messstellen mit hohen dynamischen Druckbelastun-
gen und Vibrationen

B Fur gasférmige und fliissige, nicht hochviskose und nicht
kristallisierende Messstoffe, die Kupferlegierungen nicht
angreifen

B Hydraulik

B Kompressoren, Schiffbau

Leistungsmerkmale

B Vibrations- und schockbestandig

B Besonders robuste Bauweise

B NG 63 und 100 mit Zulassung Germanischer Lloyd und
Gosstandard

B Anzeigebereiche bis 0 ... 1000 bar

Beschreibung

Ausfiihrung
EN 837-1

NenngréBe in mm
50, 63, 100

Genauigkeitsklasse

NG 50, 63: 1,6

NG 100: 1,0

Anzeigebereiche

NG 50: 0..1bis 0.. 40bar

NG 63, 100: 0...0,6 bis 0...1000 bar
sowie alle entsprechenden Bereiche fur negativen bzw.
negativen und positiven Uberdruck

Datenblatter zu produktverwandten Geraten:
Standardausfiihrung mit Fliissigkeitsfiillung; Typ 113.53; siehe Datenblatt PM 01.08

Rohrfederdruckmessgerét, Typ 213.53.100,
Anschluss unten

Druckbelastbarkeit

NG 50, 63: Ruhebelastung: 3/4 x Skalenendwert
Wechselbelastung: 2/3 x Skalenendwert
kurzzeitig: Skalenendwert

NG 100: Ruhebelastung: Skalenendwert
Wechselbelastung: 0,9 x Skalenendwert
kurzzeitig: 1,3 x Skalenendwert

Zulassige Temperatur

Umgebung: -20 ...+60 °C
Messstoff:  +60 °C maximal

Temperatureinfluss

Bei Abweichung von der Referenztemperatur (+20 °C)
am Messsystem:

max. 0,4 % / 10 K von der Anzeigespanne

Schutzart
IP 65 nach EN 60 529 / IEC 529
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Mechanische Druckmesstechnik

Prozessanschluss

Kupferlegierung,

Anschlusslage unten oder ruckseitig,

NG 50, 63: AuBengewinde G 4 B, SW 14
NG 100:  AuBengewinde G Y2 B, SW 22

Messglied

NG 50, 63:

< 60 bar: Kupferlegierung, Kreisform

= 60 bar: Kupferlegierung, Schraubenform
NG 100:

<100 bar: Kupferlegierung, Kreisform

> 100 bar: CrNi-Stahl 316L, Schraubenform

Zeigerwerk
Kupferlegierung

Zifferblatt
NG 50, 63: Kunststoff ABS, weif3, mit Anschlagstift
NG 100:  Aluminium, weif3 Skalierung schwarz

Zeiger
NG 50, 63: Kunststoff, schwarz
NG 100: Aluminium, schwarz

Sichtscheibe
Kunststoff, glasklar

Abmessungen in mm

Anschluss radial unten

0, b

1224557.01

MaBe in mm

Anschluss riickseitig zentrisch 1)

Gehause

CrNi-Stahl, blank, mit Druckentlastungséffnung am Gehau-
seumfang bei 12 Uhr.

0O-Ring-Abdichtung zwischen Gehause und Anschluss.
Fullstopfen bei Anzeigebereichen <0 ... 16 bar

zur Innendruckkompensation belUftbar.

Ring
Bérdelring, CrNi-Stahl, gldénzend, Dreikantfrontring

Fillflussigkeit
Glyzerin 99,7 %

Optionen

B NG 50, 63: Messsystem und Werk aus CrNi-Stahl
(Typ 233.53)

® NG 100: Nullpunktkorrektur (frontseitig)

B Erhohte Messstofftemperatur bis 100 °C mit speziellem
Weichlot

B Umgebungstemperaturbestandig -40 ... +60 °C mit
Silikondlftllung

B Befestigungsrand vorn, CrNi-Stahl, bei Anschluss ricksei-
tig

B Befestigungsrand hinten, CrNi-Stahl (nicht NG 50)

B Blgelbefestigung (bei Anschluss riickseitig)

Anschluss riickseitig exzentrisch 2)

by

b,

12245491.01
12245492.01

w/ | |

e e
T SW

a b+0,5
50 12 30 55 55 50
63 13 32 56 68 62
100 15,5 48 81,5 107 100

1) Bei NG 50, 63 2) Bei NG 100
Gewicht in kg
- G%B 48 14 0,15
- G%B 54 14 0,21
30 Gl%B 87 22 0,80

Prozessanschluss nach EN 837-1/7.3

Bestellangaben

Typ / NenngréBe / Anzeigebereich / Anschlussgré3e / Anschlusslage / Optionen

Anderungen und den Austausch von Werkstoffen behalten wir uns vor.

Die beschriebenen Geréte entsprechen in ihren Konstruktionen, MaBen und Werkstoffen dem derzeitigen Stand der Technik.
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