LOUEAL - Dichtungen & Klebstoffe

ENGINEERING ADHESIVES

| Flichendichtungen LOKGEAL
Typ Typ max. Zug-
Loxeal Loctite* Gebinde Spaltbreite  festigkeit Beschreibung
fur verwindungssteife Flansche (Temperaturbereich: -55°C bis max. +150°C)
028-10/75 573/50" 75ml 0,3 mm 2-4 N/mm? flexibel fir prézise Verbindungen
250 ml
75 ml 0,5 mm 5-8 N/mm? flexibel fir mittleres Spaltfilivermégen
250 ml
fur verwindungssteife Flansche (Temperaturbereich: -55°C bis max. +180°C)
0 58-31/75 518/50" 75ml 0,5 mm 7-10 N/mm?2  schnellhartend, widersteht starken Vib-
58-31/250  518/300% 250 ml rationen
59-20/310  510/3002 310 ml 3,0 mm 0,6-1,5 N/mm? auf Silikonbasis (aerob aushértend), 6l-
Kartusche besténdig, fur groBe Spaltfillvermdgen

* ghnliche Eigenschaften (technische Daten siehe ab Seite 1022), 1) Gebinde 50 ml, 2) Gebinde 300 ml Kartusche

| Fiigeverbindungen LOKEAL
Typ Typ max. Scher-

Loxeal Loctite* Gebinde Spaltbreite  festigkeit Beschreibung

mittlere Festigkeit (Temperaturbereich: -55°C bis max. +150°C)

53-11/50 641/50 50 ml 0,12 mm 8-12 N/mm2  demontierbar

hohe Festigkeit (Temperaturbereich: -55°C bis max. +150°C, Typ 83-21 bis +175°C, Typ 83-05 bis +200°C)
- 0,10 mm 17-22 N/mm?  for Passungen mit &liger Oberfléche

0,15 mm 25-35 N/mm?2  hochfest, schnelle Aushartung
Zugelassen fur Sauerstoff (BAM)

83-21/250
8 0,20 mm 25-35 N/mm?2 hochfest, zum Auf- und Einkleben von
Lagern, Hilsen, Buchsen und Zahnré-
85-21/250  638/250 250 ml dern, nicht [&sbar
89-51/75 660/50" 75 ml 0,30 mm 25-30 N/mm? Erneuerung abgenutzter Wellen und Ge-
winde
83-05/50 == 50 ml 0,20 mm 25-35 N/mm?2  hochfest, fir Edelstahl und passive Ma-
83-05/250 --- 250 ml terialien ohne die Verwendung eines Ak-
tivators
* ghnliche Eigenschaften (technische Daten siehe ab Seite 1024), 1) 50 ml
| Sofortklebstoffe / Sekundenkleber (Cyanacrylat) LOGEAL
Temperaturbereich: -50°C bis max. +80°C
Typ Typ Hand-
Loxeal Loctite* Gebinde  festigkeit Beschreibung
K 43/20  401/20 209 . 2-5 Sek. Universaltype - Standard
K 43/50  401/50 509
SK'43/500  401/500 500 g
SK14/20 T 209 485k for Metall, Gummi und Kunsisiof @
SK 14/50 50¢ == 432
SK29/20 20g 8-15 Sek. schwarzer Klebstoff fir schlagzéhe Verbindung Metall/Metall . gi'? ;27‘":
SK 29/500 500 g und Metall/Kunststoff S e (Stan
SK 32/20 406/20 20 g 1-2 Sek. schnell aushdrtend, fir Gummi, EPDM und Moosgummi, Wl!-&‘.!f?ﬂ‘f&
O-Ring-Reparaturen ~
SK 47/20 454/20 20¢g 4-8 Sek. fur porése und saugende Oberfléichen und gréfBere Toleran-
zen. Verarbeitung an senkrechten Fléchen méglich, Gel
* ghnliche Eigenschaften (technische Daten siehe ab Seite 1026)
| Strukturelle Klebstoffe (2 K) LOKEAL
Temperaturbereich: -30°C bis max. +80°C
Verarbeitung: Zur exakten Dosierung wird bei der 50 ml Doppelkartusche die Handpistole HPK mit Mischerdise bens-
tigt. Fur die 25 ml Zwillingsspritze wird keine Handpistole benétigt. Wir empfehlen jedoch die Verwendung der Mischer-
dise HPKB-MD.
Scher- Verarbeitungs- i |
Typ Gebinde festigkeit daver Beschreibung i Doppelkartusche
31-42/25 25 ml Zwillingssprifze  12-14 N/mm? 5 min Standard, klar und farblos ‘
31-42/50 50 ml Doppelkartusche*
34-15/50 50 ml Doppelkartusche* 5-10 N/mm? 35 min elastisch, hohe Schlag- und Schélfestigkeit
35-44/50 50 ml Doppelkartusche* 5-9 N/mm? 20 min klar, flexibel, hohe Schalfestigkeit o
36-10/50 50 ml Doppelkartusche* 12-18 N/mm?  1-2 Stunden hochfest Zwillingsspritze
Zubehér k
PR Dosierpistole mit Doppelkartuscheneinsatz zur Verarbeitung der 2-Komponentenklebstoffe (SO ml) -
HPKB-MD Mischerduse (B-System) fir 25 ml Zwillingsspritze und 50 ml Doppelkartusche Typ HPKB-MD ,0

* Dosierpistole erforderlich

Alle Angaben verstehen sich als unverbindliche Richtwerte! For nicht schrifflich bestdtigte Datenauswahl Gbernehmen wir keine Haftung. Druckangaben beziehen sich, soweit nicht anders angegeben, auf Flissigkeiten der Gruppe Il bei +20°C.

Lo technische Beratung: +49 (0)561-95885 - 9 }Av{ verkauvf@landefeld.de L A NDEFE‘D 1019



