23362 Spannsétze Form H fiir hohe Drehmomente

1

i.__-

© norelem

Beschreibung

Werkstoff:
Stahl.

Ausfiihrung:
blank.

Hinweis:
Spannsatz fiir sehr hohe Drehmomente.

- fiir Wellendurchmesser von 25 bis 85 mm

- fiir hohe Drehmomente

- geringfiigige axiale Verschiebung bei der Montage
- selbstzentrierend

Montage:

Spannsatz an den Konusflachen sowie Kontaktstellen von Welle und Nabe leicht
dlen. Kein MoS2 oder Fett verwenden. Spannsatz in den Nabensitz einfiigen und
auf die Welle schieben. Schrauben (iber Kreuz in mehreren Stufen auf angegebenes
Anziehdrenmoment anziehen.

Demontage: Alle Schrauben entfernen und in die Abdriickgewinde des vorderen
Flansches eindrehen. Schrauben iiber Kreuz in mehreren Stufen anziehen bis sich
der Spannsatz 6st.

Toleranzen:

Welle:

Empfohlen wird die Toleranz h8.
Oberflachenbeschaffenheit Rz < 16 pm.

Nabe:

Empfohlen wird die Toleranz H8.
Oberflachenbeschaffenheit Rz < 16 pm.
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23362 Spannsétze Form H fiir hohe Drehmomente

D1

SO\

23362-2555 25|55 (4632140 649 64 155 80 6 x M6 17
23362-2855 28 55 46/3240 875 64 250 95 6 x M6 17
23362-3055 30| 55 46/3240 950 64 235 95 6 x M6 17
23362-3560 35|60 |60/44/54 1300 74 165 75 7x M6 17
23362-3865 38| 65 604554 1600 84 165 95 8 x M6 17
23362-4065 40| 65 604554 1680 84 155 95 8 x M6 17
23362-4275 42|75 624454 2800 135 250 110 7xM8 4
23362-4575 45|75 6244/54 3050 135 235 110 7xM8 41
23362-4880 48| 80 75/56/67 3700 155 195 90 8 x M8 4
23362-5080 50| 80 74/56/66 3950 155 185 90 8 x M8 4
23362-5585 55| 85 (74/56/66 4900 174 190 100 9x M8 41
23362-6090 60| 90 |74/56/66 5900 193 195 100 10 x M8 4
23362-6595 65|95 74/56/66 6450 193 180 95 10 x M8 4
23362-70110 70{110/90/70/80 10950 313 210 110 10 xM10 83
23362-75115  75[115/90/70/80 11700 313 200 105 10xM10 83
23362-80120 80(120/9070,80 13750 344 205 110 11 xM10 83
23362-85125 851259017080 16000 375 210 115 12xM10 83
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